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1|Korpus Body Gehause Kopnyc Telo Corpul Korpus Korpus
Mosiadz CW617N Brass CW617N Messing CW617N Natyss CWE17N Mesing CW617N Alama CW617N Mosaz CW617N Mosadz CW617N
2|Nakretka korpusu | Nut of the body Gehausemutter laitka Matica tela Piulita corpului Matka korpusu Matica korpusu
Mosiadz CWB17N Brass CW617N Messing CW617N Natyhs CWB17N Mesing CW617N Alama CWB17N Mosaz CW617N Mosadz CW617N
3|Kula Ball Kugel Lliap Slavina Bila Koule Gula
Mosiadz CW617N Brass CW617N Messing CW617N NatyHb CWB17N Mesing CW617N Alama CW617N Mosaz CW617N Mosadz CW617N
4| Uszczelka kuli Gasket of the ball | Kugeldichtung YnnoTHeHve wapa | Zaptivka slavine Garnitura bilei Tésnéni koule Tesnenie gule
Teflon PTFE (2szt) | Teflon PTFE (2 pcs.) Teflon PTFE (2 Stck.) TedcpnoH PTFE (2 wr.) Teflon PTFE (2 kom.) | Teflon PTFE (2 buc.) Teflon PTFE (2ks.) | Teflon PTFE (2 ks.)
5|Czop Pin Zapfen Landa Cep Tija Cep Cap
Mosiadz CW614N Bras CW614N Messing CW614N NatyHb CW614N Mesing CW614N Alama CW614N Mosaz CW614N Mosadz CW614N
6|Uszczelka czopa |Gasket of the pin | Zapfendichtung YnnotHerue npobku | Zaptivka Cepa Garnitura cepului Tésnéni cepu Tesnenie Capu
Guma NBR-70 (2 szt.) | Rubber NBR-70 (2 pcs.) | Gummi NBR-70 (2 Stck.) | Peauna NBR-70 (2 wr.) | Guma NBR-70 (2 kom.) Cauciuc NBR-70 (2 buc.) | Guma NBR-70 (2 ks.) | Guma NBR-70 (2 ks.)
7 |Nakretka / Wkret | Nut / Screw Mutter / Schaftschraube| laiika / Bont Matica / Vijak Capacul / Surubul | Matice / Sroub | Matica / Sraub
Stal ocynkowana Galvanized steel Stahl, verzinkt OuuHKoBaHHas CTanb Pocincani celik Otel zincat Pozinkovana ocel Ocel pozinkovana
8| Dzwignia / Motylek |Lever / Butterfly | Hebel / Fliigelmutter ;"l;"';:r/ BapaLKoBas | pyjga / Leptir  |Manerul / Fluturele | Packa / Prepinaé | Packa  Prepinac
Stal / Siluminum AK11 | Steel / Siluminum AK11 | Stahl / Sil AK11 Cranb / Cuniomunvia AK11| Celik / Siluminij AK11 | Otel / Siluminiu AK11 Ocel / Silumin AK11 | Ocel / Siluminum AK11
Klej Glue Kleber Kneit Lepak Clei Lepidlo Lepidlo
Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638 Loctite 638
DN | Numer katalogowy dw D d I[mm] Lmm] | Hlmm] | A[mm] . . . . . .
Wykonczenie powierzchni zewnetrznej: niklowanie. J5%
3412050 - o1 | 465 | &7 Y P etznel N
15 gjgg;g 15 Rp1/2 R1-/2 15 631,5 4?5 2(7) External surface finish: nickel plated. | GB ]
215 R1Z B3 & & AuRenflachenbeschichtung: verickelt. | DE |
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OTaenka HapyXHOI MOBEPXHOCTM: HUKENNPOBAHME.
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Kurki kulowe do gazu DN15 + DN50

1.

w

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

DN15 + DN50 gas ball valves

1.

CHARACTERISTICS

Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych: 1299-CPR-0193 |

| Certificate of Constancy of Performance: 1299-CPR-0193 |

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Kurek kulowy do gazu sterowany recznie [do instalacji gazowych]
Typ: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40), 0702 (DN50)

Klasa cisnienia:
Klasa temperatury:
Strumien nominalny:

MOP 5(20)
T2(-20°C + 60°C)

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Manualy operated ball Valve [for gas installation]
Type: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40), 0702 (DN50)

Presure class:
Temperatrure Class:
Rated flow rate:

MOP 5(20)
T2 (-20°C + 60°C)

DN 15 20 25 32 40 50 DN 15 20 25 32 40 50
m3/h 9 22 25 34 45 7 m3/h 9 22 25 34 45 77
Reakcja na ogien: Al Reaction to fire: Al
Tolerancja wymiarow: spefnia Dimensional tolerances: pass
Cisnienie wewnatrz: Internal pressure:
- Klasa ciénienia: 20x10° Pa - pressure class: 20x10° Pa
- szczelnosc: <20 cmh - leak-tightness: <20 cm*h

Odpornos¢ na wysoka temperature (dla piecy grzewczych):
wielko$¢ nieszczelnosci <150 dm¥h przy 650°C przez 30 min (P=0,1bar)
Wytrzymatosé (dla sieci gazowych):

- zginanie i skrecanie spelnia
- moment napedowy spetnia
Zabezpi ie przed pr dzwigni (dla sieci gazowych):
- wytrzymato$¢ ogranicznika spetnia

Substancje niebezpieczne: NPD (nie okreslono)

Trwato$¢:
- wytrzymato$¢ spetnia
- wytrzymato$¢ na niskie temperatury spetnia

Kurek kulowy naszej produkcji zostat przebadany i posiada Certyfikat Statosci
Wiasciwosci Uzytkowych wydany przez TSU, Stowacja (wyréb spetnia wyma-
gania zawarte w EN 331:1998/A1:2010) oraz Certyfikat na znak Bezpieczenstwa
i Jakosci ,B” wydawany przez Instytut Nafty i Gazu w Krakowie.

. ZASTOSOWANIE

Kurki  kulowe sa kurkami c¢wiercobrotowymi, znajdujacymi  wielostronne
zastosowanie jako armatura zamykajaca (odcinajaca) w obrebie wewnetrznych
i zewnetrznych instalacji gazowych w budownictwie powszechnym. Dbatos¢ o
jakos¢ w czasie catego procesu produkcji wraz z prosta zasada dziatania oraz
precyzja wykonania, zapewniajg wieloletnia, bezawaryjna prace i gwarantujg
szczelno$¢ kurkow.

. MONTAZ DO INSTALACJI

Uwaga! Kurki dostarcza¢ na miejsce montazu w opakowaniach zabezpieczajacych
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

Podczas montazu kurka do instalacji nalezy chwyci¢ kluczem za o$miokat (lub
szesciokat) kurka od strony rury i nakreci¢ kurek na rure. Chwytanie kluczem
za przylacze nienakrecane na rure jest niedopuszczalne. Podobnie przy
demontazu. Niezastosowanie sig do powyzszego moze grozi¢ uszkodzeniem lub
rozszczelnieniem kurka.

Kurek kulowy mozna montowa¢ do instalacji w pozycji dowolnej.

Przy montazu kurkéw nakretnych koniec rury nie moze opierac sie o prog na koricu
gwintu.

Moment dokrecania srubunku: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 — 20Nm.
Postugiwa¢ sig typowymi narzedziami monterskimi. Pofaczenia gwintowe
z instalacjg uszczelnia¢ pasta lub tasma teflonowa (wg technik potaczenia
zalecanych przez przepisy gazownicze).

W przypadku utrudnionego swobodnego obrotu uchwytu (np.: gdy przeszkadza
otaczajaca zabudowa) mozna zamocowa¢ uchwyt w potozeniu przeciwnym.
W tym celu nalezy wykreci¢ wkret mocujacy (nakretka) (7) uchwyt do czopa (5),
zdja¢ uchwyt (8), obrocic go o 180°C i nastepnie ponownie natozy¢ na czop
i zabezpieczy¢ wkretem mocujacym.

. OPIS DZIALANIA

Kurki kulowe sg armaturg odcinajaca, dwupofozeniowa tzn. moga pracowac
wylacznie w pozycjach: ,petne otwarcie” lub ,zamknigtej”. Otwieranie kurka
nastepuje poprzez obrot kuli w lewo, a zamykanie przez obrét w prawo (zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara), przy pomocy uchwytu osadzonego na czopie.
Potozenie kuli w kurku okresla skierowanie uchwytu. Ukierunkowanie uchwytu
réwnolegle do osi przylaczy wskazuje na peine otwarcie kurka, a prostopadle do
osi przytaczy — na peine zamknigcie kurka.

Resistance to high temperature (for heating networks):

leakage rate <150 dm*h at 650°C by 30 min (P=0,1bar)
Mechanical strength (for gas networks):
- torque and bendig

- operarting torque pass
Safeguard against overloading of handle (for gas networks):

pass

- stop resistance pass

Rell of dang k NPD (not specified)
Durability:

- endurance pass

- resistance to low temperature pass

Ball valves produced by our company have been tested and have the EC Certificate
of Constancy of Performance issued by TSU Slovakia (the products comply with the
requirements included in EN 331:1998/A1:2010)as well as the Certificate for the
Safety and Quality Mark ,B” issued by the Oil and Gas Institute In Krakow.

. APPLICATION

Ball valves are quarter-turn taps widely used for closing (cut-off) fittings in internal
and external gas systems, in common constructions. Taking care of the quality
during the whole production, simple operating principles, along with precise
performance ensure many years of failure-free operation and guarantee leak
tightness of the taps.

. INSTALLING TO THE SYSTEM

Note! Deliver the valves to the place of installation in packaging protecting against
dirt and damage.

To install a valve to the piping: put the wrench on the pipe-side hexagon (or
octagon) end of the valve and screw it on the pipe. DO NOT put the wrench on
the opposite end of the valve to screw it on the pipe. Use similar method when
disconnecting the valve from the piping. Using methods other than provided above
may result in damaged or leaking valve.

Aball valves can be installed in the system at any position.

While installing female valves, the end of the pipe must not rest on the block at the
end of the thread.

Pipe union tightening point: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 — 20Nm.

Use standard assembly tools. Seal threaded connections with the system using
Teflon paste or tape (following the connecting techniques recommended by gas
engineering regulations).

Ifitis difficult to turn the grip freely (e.g. due to a hindering of surrounding facilities),
the grip can be installed in a counter-position. Screw out the screw (nut) (7) fixing
the grip to the pin (5), remove the grip (8), rotate it by 180°C and then put again on
the pin and secure with the fixing screw.

. OPERATING PRINCIPLE

Ball valves are shut-off fittings, designed for operation in two positions: “fully open”
or “closed”. The valve is opened by turning the ball left and closed by turning the
ball right (clockwise) with a grip fixed onto the pin. The direction of the grip indicates
the position of the ball inside the tap. Positioning the grip in parallel with the supply
pipe axis indicates that the tap is fully opened and positioning it perpendicularly to
the supply pipe axis indicates a full tap closure.



5. EKSPLOATACJA

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, nieszczelno$ci, wyplywu gazu z kurka
lub instalacji, nalezy kurek zamkna¢ i niezwtocznie ten fakt zgtosi¢ administracji
budynku, dostawcy gazu lub rejonowym stuzbom sprawujacym nadzér techniczny i
remontowy. Kurek, ktéry ulegt awarii nalezy wymieni¢ na nowy.

Wykonawca instalacji powinien pouczy¢ odbiorce o sposobie jej uruchamiania
i uzywania oraz dostarczy¢ mu instrukcje obstugi oraz karte gwarancyjng z
poswiadczeniem wykonania instalacji kurka.

5.

USAGE

If you discover that the vlave is damaged, unsealed, or that there is gas release from
the valve or system, close the valve and immediately report it to the administration
of the building, gas supplier or regional technical and repair supervision services.
Afaulty valve shall be replaced with a new one.

The gas system installer should advice the customer about activation and operation
of the gas system, and provide instruction manual and warranty card, including the
valve installation statement.

UWAGA!
Wszelkle prace przy ms(alacjl gazowej wykonywac mogq jedynie osoby posiadajace
BHP Wyroby nie stwarzaja

jia dla zdrowia i i f pod ia ich zgodnie z
przeznaczeniem.
- Wyroby nie zawieraja ia (WE) nr

1907/2006 Paramentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.

Note!

- All works on the gas system must be performed by persons who have

the required authorisation, in compliance with health and safety regulations. The products
do not pose a threat to health and safety, provided they are used in accordance with their
intended use.

-The products do not contain dangerous substances within the meaning of Regulation
(EC) No. 1907/2006 of the European Parliament and of the Council of December 18, 2006.

Gas-Kugelhahne DN15 + DN50

1. CHARAKTERISTISCH

m LlapoBble kpaHbl Ans raza DN15 + DN50

1.

XAPAKTEPUCTUKA

1299-CPR-0193 |

XapaKTepUCTHK: 1299-CPR-0193|

|C pTUcmkar TBa y

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Handbetatigte Kugelhahne [0. Kegelhdhne mit geschlossenem Boden]
Typ: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40),

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
LLlapoBbIit kpaH ANs rasa ¢ py4HbIM yNpaBneHNeM [ ra3oBblX YCTaHOBOK]
Tun: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40),

0702 (DN50) 0702 (DN50)
Druckklasse: MOP 5(20) Knacc paenexus: MOP 5(20)
Temperaturklasse: T2 (-20°C = 60°C) Knacc Temnepatypbl: T2 (-20°C + 60°C)
Durchflussmenge: HoMuHanbHbI# noTok:
DN 15 20 25 32 40 50 DN 15 20 25 32 40 50
m3/h 9 22 25 34 45 7 m3/h 9 22 25 34 45 77
Brandverhalten Al
MaBabweichung: bestanden Peakuus Ha Bo3aelicTBye nnameHn: A1
Innendruck: [onycku no pasmepam: UcrnonHaeT
- Druckklasse: 20x10° Pa [aBneHve BHYTpU:
- Dichtheit: <20 cm3/h - KNnacc fiaBrneHns: 20x10° Ma
R bei hohen Temp (fir H - FePMETUYHOCTE: <20 cm*hh
Leckrate <150 dm¥h bei 650°C fur 30 min (P=0,1bar) YCTOMYMBOCTB K BLICOKUM TeMNepaTypam (Ans oborpesa nevei):
Mechanische Stérke (fiir G ke): pa3mep yTeuku < 150 dm*h npn 650°C B TeyeHme 30 MuHyT
- Dreh- und Biegemoment bestanden (npwn 0,1 6ap)
- Betriebsdrehmoment bestanden MexaHuyeckas yCTON4YMBOCTL (ANA ra3oBbIX CeTen):

Schutz gegen Uberbelastung des Handgriffes (fiir Gasnetzwerke):
- Widerstand bestanden

Freisetzung von gefahrlichen Substanzen:NPD (nicht spezifiziert)
Haltbarkeit:

- Ausdauer

- Resistenz bei niedrigen Temp.

bestanden
pass

Der Kugelhahn aus unserer Produktion wurde gepriift und verfiigt iiber die EG-
Bescheinigung tiber die Leistungsbestandigkeit, welche von der TSU Slowakei
ausgestellt wurde (das Produkt erfiillt die Anforderungen aus EN 331:1998/A1:2010)
sowie iiber das Zertifikat mit dem Sicherheits- und Qualitétszeichen ,B”, welches
vom Erddl- und Gasinstitut in Krakau ausgestellt wurde.

. ANWENDUNGSBESCHREIBUNG

Die  Kugelhdhne  gehdren zu  Vierteldrehungsventilen, die  eine
Mehrzweckanwendung als Verschlussarmatur (absperrend) innerhalb von internen
und externen Gasleitungen im allgemeinen Bauwesen finden. Die Sorge um die
héchste Qualitat wahrend des gesamten Produktionsprozesses, die einfache
Wirkungsweise und die prézise Ausfilhrung gewahrleisten einen langjahrigen,
storungsfreien Betrieb und die Dichtheit der Ventile.

. MONTAGE IN DER ANLAGE

Hinweis! Die Ventile miissen an den Montageort in Verpackungen, die vor Schmutz
und Beschadigungen schiitzen, geliefert werden.

Bei der Montage des Kugelhahns an das Leitungsnetz Schiiissel auf das Achteck-
Gewindestiick (oder Sechseck-Gewindesttick) des Kilkens an das Rohr aufsetzen
und das Kiiken an das Rohr schrauben. An das an das Rohr nicht angeschraubte
Anschlussstick darf der Schilissel nicht angesetzt werden. Bei der Demontage
ist entsprechend zu verfahren. Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise muss mit
Beschadigung oder Entdichtung des Kiikens gerechnet werden.

Bei der Montage von Schraubhéhnen darf das Rohrendstiick nicht am Rand am
Ende des Gewindes lehnen.

Anziehdrehmoment der Verschraubung: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 -
20Nm.

- 136 v KpyyeHre UCMONHAET
- KPYTALYNIA MOMEHT UCMONHAET
3awwra ot neperpy3ku pbiyara (AN ra3oBbIX ceTei):

- yCTOI?I"WIEOCTb orpaHu4utens ucnonHaeT
OnacHble BeluecTBa: NPD (He yka3aHo)
CroitkocTb:

- yCTOI?I"WIEOCTb ucnonHaet

- YCTOMYMBOCTb K HU3bKAM TEMNepaTypam  UCNOMHseT

LLlapoBoit kpaH Haluero npon3soacTea Bbin NpoTecTpoBaH 1 MmeeT CepTudmkar
NOCTOSIHCTBA XapaKTepUCTUK, BblaaHHbIi TSU, Crosakus (13penve otseyaeT
TpebosanusaM, conepxawmmes B EN 331:1998/A1:2010), a Takke Ceprucmkat
Ha 3Hak besonacHocTv u Kauectsa “B", BbiaHHbI KpakoBCKVM MHCTUTYTOM HETI 1 rasa.

. OBNIACTb NMPUMEHEHUA

LLlapoBble kpaHbl SBNSKTCS WAPOBLIMY KpaHamy Ha YepsepTb 06opoTa. LLnpoko
MPUMEHSIOTCA B KayecTBe 3anopHOW apmaTypbl (OTcekaTeneit) HapyxHoro
W BHYTPEHHErO MPUMEHEHUs Ha ra3oBblX TPyGONPOBOAAX B rpagaHCKoM
cTpouTensCTBe. KOHTPOMb kayecTsa B X0z BCEro NpouU3BOACTBEHHOMO NPOLECca,
MPOCTON NPUHLVN AGACTBUS 1 TOYHOCTb UCTIONHEHUS FaPAHTUPYIOT MHOTOETHIOK
npaBunbHYH 1 Ge3aBapuiiHyio paboTy, a Takke repMeTUYHOCTb LIAPOBbIX KPaHOB.

. MOHTAX

BHumanue! KpaHbl NOCTaBNAKTCH Ha MECTO MOHTaxa B ynakoBkax,
NPeoXPaHAILLUX UX OT 3arpA3HEHNS 1 NOBPEXAEHNS.

Mpu MOHTaxe KpaHa B cuCTEMe HeOOXOAMMO YXBaTWUTb €ro KIoYoM 3a
BOCbMUTPAHHUK (MM LECTUTPAHHUK) CO CTOPOHbI TPyObl M HABUHTUTL KpaH
Ha Tpyby. 3anpeljaeTcs fAepxaTtb kpaH Knk4oM 3a natpybok, KoTopbiit He
HaBWHuMBaeTCs Ha TpyBy.  AHanoruyHo npu AemoHTaxe. HecobniopeHue
BblLUEYKa3aHHOrO  TpeboBaHWU MOXET MPUBECTU K  MOBPEXAEHMO  Wnu
pasrepMeTu3aLmm kpaHa.

[Mpw yCcTaHOBKE HABMHYMBAEMbIX KPAHOB KOHeL| TPyBbl HE MOXET onupaTbCs O
nopor Ha KoHLEe pe3bbl.



Es sind typische Montagegerdte zu verwenden. Die Verschraubungen an der
Anlage sind mit Teflonpaste oder Teflonband (mittels der bei der Montage von
Gasversorgungsanlagen empfohlenen Techniken) abzudichten.

Im Fall von erschwerter, ungestérter Drehung des Handgriffs (z.B. wenn das
umfassende Gehause stort) kann man den Griff in der entgegengesetzten Richtung
anbringen. Zu diesem Zweck [6sen Sie die Befestigungsschraube (Schaftschraube)
(7) des Zapfens (5), nehmen den Griff (8) ab, drehen ihn um 180°C, setzen ihn
erneut auf den Zapfen auf und sichern alles mit der Befestigungsschraube ab.

. WIRKUNGSWEISE

Kugelhdhne gehdren zur Absperrarmatur und arbeiten ausschlieRlich in zwei
Stellungen: ,volle Offenstellung” oder ,Geschlossenstellung”. Das Ventil wird
mittels eines in den Stift eingesetzten Griffes durch Linksdrehen der Kugel gedffnet
und durch Rechtsdrehen geschlossen (im Uhrzeigersinn). Durch die Kugellage
im Ventil wird die Richtung des Handgriffes bestimmt. Die parallele Stellung
zu der Anschlussachse zeigt die volle Offnung, die senkrechte Stellung zu der
Anschlussachse die volle SchlieRung des Ventils an.

. BETRIEB
Sollten Beschédigungen, undichte Stellen, Gasleckagen aus dem Ventil oder
der Anlage auftreten, sollte das Ventil zugedreht und die Tatsache sofort bei
der Gebdudeverwaltung, dem Gasversorgungsunternehmen oder den lokalen
Behorden fiir technische Uberwachung und Bautiberwachung gemeldet werden.
Der beschadigte Hahn sollte durch einen neuen ersetzt werden.
Der Leitungsbauer hat den Abnehmer Uber die Inbetriebnahme und Nutzung
der Leitung zu informieren und ihm die Bedienungsanleitung und Garantiekarte
inklusive Bescheinigung iber die Ausfiihrung der Kugelhahninstallation
auszuhandigen.
Samtliche Arbeiten an der Gasleitung diirfen nur Personen ausfiihren, die tiber die
entsprechenden Zulassungen verfiigen.

MowmeHT 3atsikku Mych: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 — 20Nm.
Heobxogumo  Mcnonb3oBaTb — OObIUHbIA  MOHTAXHbI  MHCTPYMeHT.  [ins
YNNOTHEHMs pe3bBOBOr0 COeMHEHMs CriefyeT MCMonb3oBaTb YMMOTHSIOLLYIO
nacty unu TedrioHOBYIO NeHTY (B COOTBETCTBMM CO Criocobamu COeaMHEHWs,
npenyCMOTPEHHbIMM B ra3oBbiX HOPMATUBAX).

B cnyyae 3aTpyaHeHHOr0 BpaLLigH!s PYKOSITKW (HaNp., ECIM MELLaKT OKpyxaloLLme
npeaMeTbl) MOXHO YCTAHOBUTL PYKOSITKY B MPOTUBOMONOXHOM MONOXeH. [ins
3T0r0 HeobXoAUMo OTBMHUTL GoNT (raika) (7), C NOMOLLBK KOTOPOro PyKosiTKa
kpenuTes k uande (5), CHsITb pykosTky (8), noBepHyTb Ha 180°C, cHoBa HapeTb Ha
Landy 1 3akpenuTb KpenexHbiM 6onTom.

. MPUHLMN EACTBUA

LLlapoBble KkpaHbl SBNSIOTCH [BYXMNO3NLMOHHON 3anOPHON apMaTypoit, TO ecTb,
MOryT paboTatb B ,MONHOCTLH OTKPLITOM” U ,3aKPLITOM” NONOXeHUH. OTKpbITHE
KpaHa OCYLECTBNAETCA 3a CHET NOBOPOTA PYKOSITKW BMEBO, a 3akpbiThe 3a
CYeT MOBOPOTa BMPaBO (B COOTBETCTBUM C HanpaBNeHWEM BpALLEHNs 4acoBOW
cTpenku). PykosiTka 3akpenneHa Ha uande. MonoxeHne pykosiTki ykasbiBaeT Ha
pacnonoxexue Wwapa B kpaHe. B KpaitHnX NONOXEHMsIX PYKOATKW KpaH OTKPbIT
(pyKosiTka pacrionaraeTcs napannenbHo OCM KpaHa) Wnu 3akpbiT (pyKosiTka
pacnonoraeTcs neprexanKyNapHO K 0CK kpaHa).

. IKCMNYATAUUA

B cnyyae oBHapyxeHus NpusHakoB NOBPEXAEHUS KpaHa Wnu HapyLueHus ero
repMeTUYHOCTH, @ Takke NpocauMBaHMs rasa W3 kpaHa unu TpyGonposopa
HeoOXOAMMO 3aKpbITb KpaH W HEMeAneHHo YBeJoMMb 06 3ToM  dhakTe
aAMWHWCTPaUMto 34aHuA, NoCTaBLLyKa rasa unu paﬁoHHme PEMOHTHO-TeXHU4eckne
cnyxGbl. MoBpexaeHHbIN kpaH HE0BX0AMMO 3aMEHNUTH HOBBIM.

MOHTaXHMK ra3onpoBOAHOIA cucTeMbl 06513aH 0BBACHUTL NONb30BATENIO CMIOCO6
3anycka W SKcrslyatauuu CUCTEMbl, @ Takke NPefoCTaBUTh WHCTPYKLMIO MO
3KennyaTaLum 1 rapaHTUIHYIO KapTy C NOATBEPXK/AEHUEM YCTaHOBKM KpaHa.

ACHTUNG!
-Alle Arbeiten an der Gasanlage diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die iiber
entsprechende Berechtigungen verfiigen, unter Ei der Arbeitssit i

BHUMAHME!
-K BbINONHeHUI0 Beex paboT ¢ rasoBoi TONbLKO Nuua,

schriften.

-Die Erzeugnisse stellen keine Gefahr fiir die Gesundheit und die Sicherheit dar,
sie werden pi ihrer il . - Die i

enthalten keine gefahrlichen Stoffe im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des

Européischen Parlaments und des Rates vom 18. Dezember 2006.

[ npaBuna TexHuKki 6e3onacHoCTy n
oxpaHbl Tpyaa. M3nenus He NPeACTaBNAIOT ONAaCHOCTH ANA 3A0POBLA U Ge3onacHocTH
Py UCNIONL30BAHMM N0 HA3HAYEHMUIO.

- W3penua He copepxat onacHbIX BewecTs no cMbicny Pernamenta (EC) Ne 1907/2006
EBponeiickoro napnamenta u Coseta ot 18 aekabps 2006 ropa.

Kuglaste slavine za plin DN15 + DN50

. KARAKTERISTICNE OSOBINE

Robinete cu bila (sferice) p/t gaz DN15 + DN50

1.

CARACTERISTICI

Potvrda o postojanosti svojstava: 1299-CPR-0193 |

| Certificat de constanta a performantei: 1299-CPR-0193 |

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010

Kuglasta slavina za plin sa ruénim upravljanjem [za plinske instalacije]
Tipus: DN 15-1204; DN 20-1304; DN 25-1404; DN 32-1502; DN 40-0602;
DN 50-0702

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Robinet cu bila operat manual
Tip: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40), 0702 (DN50)

Klasa pritiska: MOP 5(20) Clasa de presiune: MOP 5(20)
Klasa temperature: T2 (-20°C + 60°C) Clasa de temperatura: T2 (-20°C + 60°C)
Nazivni tok: Debit:
DN 15 20 25 32 40 50 DN 15 20 25 32 40 50
m3/h 9 22 25 34 45 77 m3/h 9 22 25 34 45 77
. Reactia a foc: Al
Reakcija na vatru: Al Toleranta dimensiuni: conform
Tolerancija dimenzija: ispunjava Presiune interni:
Unutrasniji pritisak: - Clasa de presiune: 20x10° Pa
- klasa pritiska: 20x10° Pa - debit scurgere: <20 cm¥h
- nepropusnost: <20 cm¥h

Otpornost na visoku temperaturu (za peci za grejanje)
veli¢ina curenja <150 dm*h kod 650°C tokom 30 min (P=0,1bar)

Mehanicka otpornost (ma plinske mreze):

- savijanje i uvijanje ispunjava

- pogonski moment ispunjava

Zastita od prekomernog opterecenja poluge (ma plinske mreze):

-otpornost graniénika ispunjava

Opasne supstance: NPD (nije odredeno)
Trajnost:

- otpornost ispunjava

- otpornost na niske temperature ispunjava

Kuglasta slavina nade proizvodnje je ispitana i ima sertifikat o postojanosti svojstava
izdat od strane TSU, Slovacka (proizvod ispunjava zahteve EN 331:1998/A1:2010) i

sertifikat 0 bezbednosti i kvalitetu ,B* izdat od strane Instituta za naftu i gas u Krakovu.

Rezistenta la temperatura (pentru sisteme de incalzire):
rata de scurgere <150 dm%h la 650°C pentru 30 min (P=0,1bar)
Rezistenta mecanica (pentru retele de gaz):

- deformare conform

- torsiune conform

Protectie la fortarea manerului (pentru retele de gaz):

- rezistenta conform

Eliberare de substante periculoase: NPD (nespecificat)
Durabilitate:

- rezistenta conform

- rezistenta la temperaturi scazute conform

Robinetul cu bila productie proprie a fost testat si detine Certificatul de constanta de
performanta emis de TSU, Slovacia (produsul indeplineste cerintele cuprinse in EN
331:1998/A1:2010) si Certificatul cu simbolul de Securitate i Calitate ,B” eliberat
de Institutul de Petrol si Gaze din Cracovia.



2. PRIMENA

Kuglaste slavine i su slavine sa ¢etvrtinom obrtaja, koji se Siroko koriste kao zaporna
armatura u unutra$njim i spoljnim plinskim instalacijama u uobi¢ajenoj konstrukciji.
Paznja o kvalitetu tokom celog procesa proizvodnje, zajedno sa jednostavnim
principom rada i precizno$¢u izrade, obezbeduju dugogodisnji nesmetan rad i
garantuju nepropusnost slavina.

3. MONTAZA INSTALACIJE

Paznja! Slavine dostavjati na mesto montaze u zastitnoj ambalazi, koja Stiti

od zaprljanja i oSte¢enja. Kod montaZe slavinr na sistem, uhvatiti osmougao (ili
Sestougao) slavine sa strane cevi pomocu kljuca i zavrnuti slavinu na cev. Hvatanje
kljuéem za spoj koji nije zategnut na cevi nije dozvoljeno. Sliéno je kod

demontaze. nepridrzavanje gore navedenih preporuka moze da preti o$tec¢enjem ili
otpustanja slavine.

Kuglasta slavina mozZe da se montira na instalciji u dovoljnom polozaju.

Kod montaze kuglastih slavina, zavrSetak cevi ne moze da se podupire na praggu na
zavrdetku navoja.

Momenti zatezanja vijaka: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 - 20Nm.

Koristiti tipican monterski alat. Zaptivanje navojnih spojeva sa instalacijom teflonskom
pastom ili trakom (prema tehnikama spajanja preporuéenim propisima za plin).

U slucaju otezane slobodne rotacije rucke (npr. kada ometaju okolne zgrade), rucka
moZze da se montira u suprotnom poloZaju. U to cilju, odvrnuti zavrtanj (maticu) (7)
drzaca na klin (5), ukloniti drzac (8), okrenuti ga za 180°C, a zatim ga vratiti na klin i
pricvrstiti ga fiksiraju¢im vijkom.

4. OPIS RADA

Kugline slavine su zaporni, dvopoloZajni fitingi, odnosno mogu da rade samo u
slede¢im polozajima: "potpuno otvoren" ili "zatvoren". Slavina se otvara okretanjem
kugle ulevo, a zatvara se okretanjem udesno (u smeru kazaljke na satu), pomocu
ruke postavliene na cep.

Polozaj slavine odreduje usmeravanje drske. Usmeravanje drske paralelno sa osom
prikljucaka ukazuje na potpuno otvaranje slavine, a upravno na osu prikljucaka -
potpuno zatvaranje slavine.

5. UPOTREBA

U slucaju oStecenja, curenja, izlivanja gasa iz slavine ili instalacije, slavinu treba
zatvoriti i tu Cinjenicu odmah prijaviti upravi zgrade, dobavlja¢u gasa ili regionalnim
sluzbama nadleznim za tehnicki i renovacioni nadzor. Slavina koja se pokvarila mora
da bude zamenjena.

Izvoda¢ instalacije treba da uputi primaoca kako da je pokrene i koristi i da mu dostavi
uputstvo za upotrebu i garantni list sa potvrdom o ugradnji slavine.

2. UTILIZARE

Robinetele cu bild sunt robinete sfertrotitoare, care pot fi utilzate multilateral ca
armatura de inchidere in instalatii interioare si exterioare de gaz, in constructji
universale. Avand grija de calitatea si de principiul simplu de functionare a
produsului nostru, cat si preciziei executdrii, pe tot timpul procesului de productie,
este asiguratd o ndelungatd functionare, fara avarii, garantdnd etansitatea
robinetelor.

. MONTAREA LA INSTALATIE

Nota! Robinetele trebuie aduse la locul montajului in ambalaj, pentru asigurarea lor
de a nu fi murdarite sau defectate.

Procesul de montare al robinetului in instalatie are loc prin apucarea octogonului
(sau hexagonului) robinetului, in partea dinspre teava, si insurubarea lui pe teava.
Prinderea cu cheia de pértile robinetului care nu vin insurubate pe teava este
interzisa. La demontare situatia este identica. Prin nerespectarea acestei indicatji
se poate ajunge la defectarea sau dezetajseizarea robinetului.

Robinetul cu bild poate fi montat la instalatie in orice pozitie.

La montarea robinetelor capatul tevii nu se poate rezema de pragul final al filetului.
Momentul de nsurubarea imbinarilor: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 —
20Nm.

Intrebuintati scule de montaj. Etansarea fileturilelor la instalatie se face cu pasta
sau banda de teflon (conform tehnicei recomandate de prescrierile referitore la
instalatii de gaz).

In cazurile in care manierul nu are loc de deplasare, din cauza diferitelor obstacole
(ex. din cauza regimului de constructie) ménierul poate fi intors. Cu scopul de a
intoarce manierul, trebuie desurubat surubul (capacul) (7) de fixarea tijei (5), se
scoate manierul (8) si se intoarce, apoi se pozitioneaza pe tija si se asigura cu
surubul de fixare.

. PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Robinetele cu bild sunt dispozitive de izolare, cu functionare in doud poxziti,
adica pot fi folosite doar in pozitiile: ,complet deschis” sau ,inchis”. Deschiderea
robinetului are loc fntorcand bila, cu manierul tijei, spre stanga iar inchiderea
intorcand bila spre dreapta (conform mersului acelor de ceas). Situatia bilei este
determinata de pozitia manierului. Robinetul este deschis cand manierul este in
paralel fata de axa racordarii, iar cand manierul este perpendicular fatd de axa
racordarii, robinetul este total inchis.

. UTILIZAREA

In cazul constatarii defectelor, lipsei de etansitate, curgerea gazului din robinet
sau din instalatie, robinetul trebuie imediat inchis si trebuie anuntat administratorul
cladirii, furnizorul gazului sau serviciul de supraveghere tehnica si reconditionare.
Robinetul defectat trebuie fnlocuit cu altul nou.

Persoana care executa instalatia trebuie sa instruiasca clientul despre modul de
punere in functiune si de exploatare a acesteia, sa-i inmaneze instructjunile de
folosire si certificatul de garantje, cu confirmarea efecturii instalatjei robinetului.

PAZNJA!

- Sve radove na plinskoj |nsla|acu| sme]u da izvode samo osobe sa odgovarajuc¢im
kvalifikacijama, uz po$ propisa. Proizvodi ne
predstavljaju opasnost po xdravlje i bezbednosl pod uslovom da se koriste u skladu sa
njihovom namenom.

- Proizvodi ne sadrze opasne materije u smislu Uredbe (EC) br. 1907/2006 Evropskog
parlamenta i Saveta od 18. decembra 2006. godine.

ATENTIE!

Toa!e Iucrarlle la |ns!alat|a de gaze pot fi efectuate exclusiv de cétre persoane care detin

cu respi normelor privind sanatatea si slguranta

Produsele nu constituie un pericol pentru sanatate si sigurantd atunci cand sunt utilizate
conform destinatiei.

- Produsele nu contm

alF P

in sensul
i, din 18 decembrie 2006.

i (CE) nr. 1907/2006

sial C

Kulové kohouty na plyn DN15 + DN50

1. CHARAKTERISTIKY

Gul'ové kohuty na plyn DN15 + DN50

1.

CHARAKTERISTIKY

Osvédceni o stalosti vlastnosti: 1299-CPR-0193 |

| Cerifkit o stalosti iZitkovych viastnosti: 1209-CPR0193 |

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Kulovy ventil pro plyn ovladany ruéné [pro plynové instalace]
Typ: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40), 0702 (DN50)

Tlakova tfida:
Teplotni tfida:
Nominalni pritok:

MOP 5(20)
T2(-20°C + 60°C)

DN 15 20 25 32 40 50
m3/h 9 22 25 34 45 77
Reakce na ohef: Al
Tolerance rozméru: spinéna
Vnatorny tlak:
- tlakova trieda: 20x10° Pa
- tesnost: <20 cm*h

Odolnost voci vysokej teplote (pre vyhrievacie kotle):
velkost netesnosti <150 dm*h pfi 650°C cez 30 min (P=0,1bar)

EN 331:1998, EN 331:1998/A1: 2010
Gulovy ventil pre plyn ovladany ruéne [pre plynové instalacie]
Typ: 1204 (DN15), 1304 (DN20), 1404 (DN25), 1502 (DN32), 0602 (DN40), 0702 (DN50)

Tlakova trieda: MOP 5(20)
Teplotné trieda: T2 (-20°C + 60°C)
Nominalny prietok:
DN 15 20 25 32 40 50
m3/h 9 22 25 34 45 77
Reakcia na oheri: Al
Tolerancia rozmerov: splnend
Vnutorny tlak:
- tlakové trieda: 20x10° Pa
- tesnost: <20 cm¥h

Odolnost voci vysokej teplote (pre vyhrievacie kotle):
velkost netesnosti <150 dm?/h pri 650°C cez 30 min (P=0,1bar)



Mechanicka odolnost’ (pre plynovu instalaciu):

- na ohyb a skrlcanie spinéna

- hnaci moment spinéna
Zabezpecenie pred pretazenim paky (pre plynovi instalaciu):

- vydrz dorazu paky spinéna
Nebezpecné substancie: NPD (nepodané)
Trvanlivost

- odolnost spinéna

- odolnost' voci nizkej teplote spinéna

Kulovy kohout nasi vyroby byl pfezkouseny a Osvédceni o stalosti viastnosti o shodé vydané
TSU, Slovensko (vyrobek spliiuje pozadavky obsazené v EN 331:1998/A1:2010)
a Certifikat na znak Bezpecnosti a kvality ,B" vydany Vyzkumnym astavem ropy
aplynu v Krakove.

2. POUZIT
Kulové kohouty to jsou ¢tvrtotackové ventily na vSestranné pouZiti jako uzaviraci
armatura ve vnitfnich a vnéjSich plynovych instalacich budov. Péce o kvalitu béhem
celého vyrobniho procesu, jednoducht princip fungovani a precizni vyhotoveni
zaru¢uji mnoholety a bezporuchovy chod a tésnost kohoutd.

3. MONTAZ
Upozornéni! Kohouty dodavejte na misto montaze v baleni chranicim pred
necistotami a poskozenim.
Béhem montaze kohoutu do instalace je tfeba uchopit kli¢em za osmihran (nebo
Sestihran) kohoutu ze strany trubky a nasroubovat kohout na trubku. Uchopeni
klicem za pfipojky neSroubované na trubku neni pfipustné. Podobné tak pfi
demontazi. Nedodrzovani vy$e uvedenych pokynti miize vést k poskozeni kohoutu
nebo ke ztraté jeho tésnosti.
Kulovy kohout Ize montovat k instalaci v libovolné poloze.
Pii montazi kohoutt se $roubenim konec trubky se nemuze opirat o prah na konci
zavitu.
Utahovaci moment: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 — 20Nm.
Pouzivejte standardni montérské naradi. Zavitova spojeni utésfiujte pastou nebo
teflonovou paskou (podle doporuceni plynarenskych predpisu).
Pokud pohyb paky je omezen (napf. prekazi okolni vestavba), paku mizete
montovat v opacné poloze. V tomto pfipadé vySroubujte pfipeviiovaci Sroub
(matice) (7), Cep (5), sejméte paku (8), otocte ji 0 180°C, pak opét nasadte na cep
a zajistéte pfipeviiovacim Sroubem.

4. PROVOZ
Kulové kohouty jsou oddélujici armaturou dvoupolohovou, tzn., Ze mohou pracovat
vyhradné v polohéch: ,ipIné otevieni“ nebo ,uzavfeni“. Kohout se otevira otocenim
koule vlevo, zavira otocenim vpravo (ve sméru hodinovych rucicek) pomoci paky
na ¢epu. Polohu koule v kohoutu vyznacuje smér drzadla paky - rovnobézna do
osy pfipojeni ukazuje plné otevieni, svisla do osy piipojeni piné zavieni kohouta.

. UDRZBA
V pfipadé poSkozeni, netésnosti, Uniku plynu z kohoutu nebo instalace, kohout
zaviete a ihned tuto skutecnost nahlaste spravci budovy, dodavateli plynu nebo
mistnim reviznim technikim a Udrzbafim plynové instalace. Poskozeny kohout
vyméite za novy.
Dodavatel instalace je povinen poucit odbératele o zplsobu jejiho uvedeni do
provozu a pouzivéni a predat mu pokyny k obsluze a zarucni list s potvrzenim o
instalaci kohoutu.

N

Mechanicka odolnost’ (pre plynovu instalaciu):

- na ohyb a skricanie splnena

- hnaci moment splnena
Zabezpecenie pred pretazenim paky (pre plynovi instalaciu):

- vydrz dorazu paky splnena
Nebezpecné substancie: NPD (nepodané)
Trvanlivost’

- odolnost splnena

- odolnost' voci nizkej teplote splnena

Gulovy kohitik nasej vyroby bol preskusany a mé Osvedcenie o stalosti parametrov vydané
TSU, Slovensko (vyrobok spliiuje poziadavky obsiahnuté v EN 331:1998/A1:2010)
a Certifikat na znak Bezpecnosti a kvality ,B” vydany Vyskumnym ustavom ropy a
plynu v Krakove.

. POUZITIE

Gulové kohuty to st Stvrtotackové ventily pre vestranné pouZitie ako uzatvéracia
armatura vo vnutornych a vonkajsich plynovych intalaciach budov. Starostlivost o
akost pocas celého vyrobného postupu, jednoduchy princip fungovania a precizne
vyhotovenie zaruuju dlhodoby bezporuchovy chod a tesnost' kohutov.

. MONTAZ

Upozornenie! Kohuty dodévajte na miesto montéze v obalu, ktory chrani pred
necistotami a poskodenim.

Pocas montaze kohuta do indtalacie treba uchopit kli¢om za osemhran (alebo
$Sesthran) kohUta zo strany rarky a naskrutkovat kohut na rdrku. Uchopenie klt¢om
za pripojky neskrutkované na rarku nie je pripustné. Podobne tak pri demontazi.
Nedodrziavanie vyssie uvedenych pokynov mdze viest k poskodeniu kohtta alebo
ku strate jeho tesnosti.

Gulovy kohut mozno montovat na instalaciu v fubovolnej polohe.

Pri montazi kohttov so raubenim koniec riry sa nemdZze opierat o prah na konci
zavitu.

Utahovaci moment: DN15 — 10Nm, DN20 — 15Nm, DN25 — 20Nm.

Pouzivajte Standardné montérske naradie. Zavitové spojenia utesnite pastou alebo
teflonovou paskou (podla odportcani plynarenskych predpisov).

Pokial pohyb péky je obmedzeny (napr. prekadza okolita vstavba), paku mozete
montovat v opacnej polohe. V tomto pripade vySraubujte pripeviiovaci Sraub
(matica) (7), €ap (5), stiahnite paku (8), otocte ju 0 180°C, potom opét nasadte na
Cap a utiahnite pripeviiovacim Sraubom.

. PREVADZKA

Gulové kohty st oddelujlcou armattrou dvojpolohovou, tzn., ze mdzu pracovat
vyhradne v polohach: ,UpIné otvorenie“ alebo ,uzatvorenie“. Kohut sa otvara
otocenim gule viavo, uzatvara oto¢enim vpravo (v smere hodinovych ruciciek)
pomocou paky na Capu. Polohu gule kohuta vyznacuje smer drzadla paky —
rovnobezna do osy pripojenia ukazuje piné otvorenie, zvisla do osy pripojenia piné
uzatvorenie kohuta.

. UDRZBA

V pripade poskodenia, netesnosti, tniku plynu z kohita alebo instalacie, kohut
uzatvorte a ihned' tito skutocnost nahlaste spravcovi budovy, dodavatelovi plynu
alebo miestnym reviznym technikom a tdrzbarom plynovej instalacie. Poskodeny
kohut vymerite za novy.

Dodavatel instalacie je povinny poucit odberatela o sposobe jej uvedenia
do prevadzky a pouzivania a odovzdat mu pokyny na obsluhu a zaruény list s
potvrdenim o intalécii kohuta.

POZOR!

- Veskeré prace na plynovych rozvodech mohou provadét pouze osoby, které maji

pfislusna opravnéni, a s dodrzenim predpisi o BOZP. Vyrobky neohrozuji zdravi a
¢ pod Ze jsou v souladu s jejich uréenim.

- Vyrobky neobsahuji nebezpecné latky ve smyslu Nafizeni Evropského parlamentu a

Rady (ES) €. 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006.

POZOR!

-Vsetky prace na acii mozu vy
dodrzani predpisov BOZP. Vyrobky nep j
predpokladu, Ze sa pouzivaji v stlade s ich i¢elom pouzitia.
-Vyrobky neobsahuji nebezpeéné latky v zmysle nariadenia Eurépskeho parlamentu a
Rady (ES) ¢.1907/2006 zo diia 18.12.2006.
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