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MHCTPYKLUMA MOHTAXA 1 OBCINY>XKMBAHNA

PEOYKUMOHHbIW KNANAH

Valvex

armatura

YCTAHOBKA

YT06bl yCTaHOBWUTbL PEdyKUMOHHbIN KnanmaH B HOBOW cucTeme,
TpebyeTcs ee ouucTka W ycTpaHeHue 3arpssHeHuwid. [ins atoro
nepea MOHTaXOM KnamaHa crefyeT NpoMbiTb CUCTEMY BOJOW.
Kpome Toro, pekomeHayeTCst MOHTaX ceTyaToro chunsTpa nepeq
PeayKUMOHHBIM  KManaHoM, [Jaxe ecnvm HeGomnbluon CeTOYHbIN
hunbTp pacnonoxeH B ubTpoBanbHOM NaTpoHe. PeayKUMOHHbIV
KnanaH MoxeT GbITb yCTaHOBMEH B NOGOM MOMOXEHUN; 0BbIYHO
ero peKkoMeHAyeTcs ycTaHaBnMBaTb Mexay ABYMS OTCeKatlowmMm
YCTPOWCTBAMW — O[HUM, PaCrONIOKEHHbIM Meped, a BTOPbIM
- 3a knanaHom. Takoe pelleHne o6nerynT nepuoanYeckyo
KOHCepBaLUwio ycTpoiicTea. HanpaeneHue TeyeHus ykasbiBaeTcs
CTpenkor Ha koprnyce pedyKUMOHHOro knanaHa. Ecnu koten
pacrnonoxeH HENoCPeACTBEHHO Haf PeAyKUMOHHbIM KranaHom,
pekoMeHayeTCs MNpVMEHeHMe paclUMpUTEnbHOTO — pesepayapa,
KOTOPbI ByaeT KOMMeHCHpoBaTb BO3MOXHbIE CKa4ku AaBMeHus.
Poct TemnepaTypbl MPUBOAWUT K PaCLUMPEHWIO XUAKOCTU, YTO
npyvBOAUT K POCTY AABMEHWSI B CUCTEME MeXOy PedyKLMOHHBLIM
KnanaHoM U1 KOTNOM.

KOHCEPBALIUA

PerynspHas koHcepBaLus A0KHA BKITHOYaTh HEGOIbLLIOW CETOUHbIN
hunbTp (PacnonoXeHHbIn BHYTpY naTpoHa 7); B 0COGEHHOCTUN 3To
KacaeTCcsi YCTaHOBOK C 3arpsi3HEHHOW BOZOW Unu B CUTyauuu, B
KOTOPOW 3a U3MEPUTENEM HET CETOMHOTO hunbTpa. PeayKUMOHHbI
KnanaH OCHallieH cUCTeMoli, obnervaioLlieit BbIHUMaHWe natpoHa
(7). YTobbI BBINONHUTL 3Ty ONepauwio, creayeT:

Mpn nomowm OTBEPTKW YAANWUTL 3armiyLky Ans
NOSlyYeHNst AOCTyNa K YCTAHOBOYHOTO BUHTa
NPY>XUHbI

YTobbl  ocnabutb  NpyxwHy,  cregyet
MOBEPHYTb raiiky BMeBO, MUCMONb3ys Anst
3TOro UMBYCHBIV KIHOUMK 5 MM

YcTpanuTb nNaTyHHYl0 Haknagky npyv  nomoLuu
Kntoya 25 mm

Y106bl BbIHYTb MAaTPOH, CrEAYeT BIOXUTb
2 0TBEPTKM MOA METANMYECKUI ANCK - Kak
noKasaHo Ha PUCYHKE - 1 MpUKaTh UX

Mocne ypanewus naTpoHa, crnegyer O4UCTUTL
CETOYHbIN UNLTP U rHe3n0

KANUBEPOBKA [OABIEHUS C BbIMYCKHOMN
CTOPOHbI KITAMAHA

Bce pepykuvoHHble KknanmaHbl AaBneHus 6binM B HaWuUX
naGopatopusix oTkanubpoBaHbl A0 BenuuuHbl 3 Gap. YpoBeHb
[aBneHus B cucteme MoxeT ObiTb onpegeneH npu nomoLum
MaHOMeTpa, MPUKPENSIEHHOTO K PedyKLUMOHHOMY  KranaHy,
nocne npeaBapuTENbHOMO yAaneHus raiku C HakaTKoil, unu
YCTaQHOBMEHHOTO HENOCPe[CTBEHHOrO Ha MPOBOAE 3a BbIXOAOM
knanaHa. Ytobbl M3MEeHWUTL BENUYMHY JaBNeHUs, CriefyeT 3akpbiTb
OTCeKalwLWMA  KnanaH, pacrofioXeHHbI 33  peayKUMOHHbIM
KnanaHom, Tak, 4Tobbl nNpounTaTb BENUYMHY CTaTUHECKOro
[aBneHvs pegyktopa. 3atem, nocne yganewus 3arnywku (1)
npy NMOMOLLUM OTBEPTKW, CriedyeT yCTaHOBWUTb COOTBETCTBYIOLLYIO
BENUYMHY AABINEHNS, CYNTLIBASA ee Ha MaHOMETpe.

PACLUMPUTENbHbIN

PE3EPBYAP KOTER
PEAYKLUWOHHbIN
KNANAH
OTPE30K CUCTEMbI, B KOTOPOM TEYEHUE

NOABNAETCA POCT OABNEHUA

+ MOBOPOT BIMPABO: yBenuueHue BenUYMHbI AABMNEHWst 3a
KnanaHom
- NMOBOPOT BJIEBO: ymeHblueHVWe BeNUYMHbI AaBMNeHWst 3a
KnanaHom

TEXHUWYECKUE OAHHbIE

MakcumanbHoe paboyee fasnexve Ha Bxoae: 16 BAP
KanuGpoBka AaBNeHWsi CO CTOPOHbI BbIxoaa:
[WAMA3O0H PEIYNIMPOBKW OT 1 BAPA 10 6 BAP
MpepBapuTenbHas HacTpoiika: 3 BAPA

Makc. Temnepatypa xuakocTu: 80°C

Xupkoctn: BOOA U BO3OYX

Barnywka ABS
YCTaHOBOYHbIN BUHT
JIATYHb CW614N
Haknapka, nokpbiTas XpoMoM

JIATYHb CB753S
Mpy>xuHHas kHonka INOX 18/8 AlISI302
MpyxwHa EN 10270-1

Konbuo CTANb AISI304

Matpox 1/2” - 3/4”

[aiika ¢ HakaTkoM
NATYHb CW614N

é Kopnyc pefyKUMOHHOTO KnanaHa
NATYHb CW602N

RAESLIRE .
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PRESSURE REDUCING VALVE

Valvex

armatura

INSTALLATION

When reducing valves are installed in a new application, it is essen-
tial that the system is clean and free of debris, therefore let water
flow through the system prior to installation in order to clean the
piping. Moreover it is recommended that a strainer should be lo-
cated upstream of the reducing valve, even though a small strainer
is already built in to the cartridge. The pressure reducing valve can
be installed at any position and it is normally located between two
shut-off points, one upstream and one downstream. These are
useful for easier periodic maintenance. Flow direction is indicated
by the arrow on the reducing valve body. For those installations in
which the boiler is located just after the pressure reducing valve,
use of an expansion vessel is recommended in order to absorb any
increase in pressure. Rising temperature causes fluid to expand,
thus resulting in increased pressure in the section between the
pressure reducing valve and the boiler.

MAINTENANCE

The presence of a small strainer (built in to the cartridge 7) inside
the reducing valve requires regular maintenance, mainly in case of
systems working with water rich of debris or with no strainer imme-
diately after the meter. Therefore the pressure reducing valve has
an easy system for the extraction of the cartridge (7). To carry out
this operation you have to:

Remove the closing plug by means of a screw-
driver in order to access the regulating screw of
the spring

In order to take tension off the spring, turn
the nut counter-clockwise by means of a
5 mm Allen wrench

To extract the cartridge, place 2 screw-
drivers under the metal disc - as shown in
the picture - and press down

L

Once the cartridge is removed, clean the strainer
and the seat

DOWNSTREAM PRESSURE CALIBRATION

All pressure reducing valves are calibrated to 3 bar in our labora-
tories. The pressure level reached by the system can be seen by
means of a pressure gauge, which can be fitted to the pressure
reducing valve itself by removing the knurled plug, or mounted di-
rectly onto the pipe downstream of the pressure reducing valve.
In order to change the pressure value it is essential to close the
shut-off valve downstream of the reducing valve, so as to read the
static pressure of reducer. Then, once the plug (1) has been re-
moved by means of a screwdriver, set the pressure value desired,
reading it on the pressure gauge.

REDUCING VALVE
g

SECTION SUBJECT TO PRESSURE USES
INCREASE

+ CLOCKWISE: downstream pressure level increases
- COUNTER-CLOCKWISE: downstream pressure level decreases

TECHNICAL FEATURES
Max. working inlet pressure: 16 BAR
Downstream calibration pressure:
ADJUSTABLE FROM 1 TO 6 BAR
Pre-calibration: 3 BAR

Max. fluid temperature: 80°C

Usable fluids: WATER AND AIR

Plug ABS

Regulating screw CW614N BRASS

Chrome-plated cap CB753S BRASS

Spring push button INOX 18/8 AISI302
Spring EN 10270-1
Ring AISI304 STEEL

Cartridge 1/2” - 3/4”

Knurled plug for pressure gauge
CW614N BRASS

Pressure reducing valve body
CW602N BRASS

REELIRE
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DRUCKREDUZIERVENTIL
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INSTALLATION

Um das Druckreduzierverntil in einer neuen Anlage zu installieren
muss man vorher diese reinigen und Verschmutzungen beseiti-
gen. Dazu ist die Anlage vor der Ventilmontage mit dem Wasser
durchzuspiilen. Darliber hinaus ist die Montage des Netzfilters vor
dem Druckreduzierventils empfohlen, auch wenn sich ein kleines
Netzfilter in der Filtereinlage befindet. Das Druckreduzierven-
til kann in beliebiger Lage installiert werden, gewdhnlich ist es
zwischen zwei Absperrgeraten zu positionieren — einem vor und
dem zweiten nach dem Ventil. Diese Lésung erleichtert periodische
Wartung des Gerétes. Die Durchflussrichtung ist mit dem Pfeil auf
dem Ventilkdrper gekennzeichnet. Falls der Kessel direkt Giber dem
Druckreduzierventil positioniert ist, ist die Verwendung von einem
Entspannungsbehélter, der eventuelle Druckspitzen ausgleichen
wird, empfohlen. Die Temperaturerhdhung verursacht die Ausdeh-
nung der Fliissigkeit, die sich zur Druckerhohung in der Anlage
zwischen dem Druckreduzierventil und dem Kessel beitragt.

WARTUNG

Einer regularen Wartung soll das NetZfilter (in der Einlage 7) un-
terliegen; dies bezieht sich insbesondere auf die Anlagen mit ver-
schmutztem Wasser oder die Situation, wo hinter dem Messer kein
Netzfilter angebracht wurde. Das Druckreduzierventil wurde mit
einem System fir die Erleichterung der Herausnahme der Einlage
ausgestattet (7). Um dieses auszufiihren, sind folgende Schritte
vorzunehmen:

Die Endkappe mit einem Schraubendreher
beseitigen, um den Zugang zur Einstellschraube
der Feder zu bekommen

Um die Feder zu entlasten, ist die Mutter mit
einem Sechskantschliissel 5 mm nach links
zu drehen

Den Messingaufsatz mit einem 25 mm - Schllssel
beseitigen

Um die Einlage herausnehmen zu kénnen,
sind 2 Schraubendreher unter die Metalls-
cheibe einzuschieben — wie in der Zeich-
nung dargestellt — und diese anzudriicken

Nach der Beseitigung der Einlage sind das
Netzfilter und der Sitz zu reinigen

DRUCKKALIBRIERUNG AN DER
AUSLASSSEITE DES VENTILS

Alle Druckreduzierventile wurden in unseren Laboren auf 3 bar
kalibriert. Das Druckniveau kann man mittels einem Manometer
oder Druckreduzierventil, nach einer vorherigen Beseitigung der
Réndelmutter oder eines direkt hinter dem Auslass an der Leitung
installierten Ventils einstellen. Um den Druckwert zu @ndern ist
das hinter dem Druckreduzierventil angebrachte Absperrventil zu
schlieBen, um den Wert des statisches Druckes des Druckminder-
ers ablesen zu kénnen. Danach, nach der Beseitigung der Endka-
ppe (1) mit einem Schraubendreher, ist entsprechender Druckwert
einzustellen (der ist vom Manometer abzulesen).

ENTSPI-?A"III"‘F%'}\‘?GSBE- KESSEL
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ABSCHNITT DER ANLAGE, WO ZUR DURCHFLUSS
DRUCKERHOHUNG KOMMT

+ SCHWENKEN NACH RECHTS: Erhohung des Druckwertes
hinter dem Ventil
- SCHWENKEN NACH LINKS: Reduzierung des Druckwertes
hinter dem Ventil

TECHNISCHE DATEN

Max. Betriebsdruck am Einlass: 16 BAR
Druckkalibrierung an der Auslassseite:
EINSTELLBEREICH ZWISCHEN 1 UND 6 BAR
Voreinstellung: 3 BAR

Max. Flussigkeitstemperatur: 80°C
Flussigkeiten: WASSER UND LUFT

Endkappe ABS
Einstellschraube MESSING CW614N

Verchromter Aufsatz
MESSING CB753S

Federtaste INOX 18/8 AISI302
Feder EN 10270-1

Manschette STAHL AISI304

Einlage 1/2” - 3/4”

Réndelmutter MESSING CW614N

‘i MESSING CW602N

EARRIIEY.,

Korper des Druckreduzierventils

VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW

Tel. 48 18 269 32 20, 269 32 49; Fax: 48 18 269 32 11, e-mail: valvex@valvex.pl, info@valvex.pl

INSTRUKCJA OBSEUGI | MONTAZU

1900.30/I10

REDUKTOR CISNIENIA
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INSTALACJA

Aby zamontowac¢ reduktor ci$nienia w nowej instalacji, konieczne
jest jej oczyszczenie i usunigcie zanieczyszczen. W tym celu przed
montazem reduktora nalezy przeptuka¢ instalacje woda. Ponadto,
zaleca sig montaz filtra siatkowego przed reduktorem, nawet jesli
niewielki filtr siatkowy umieszczony jest we wktadzie filtracyjnym.
Reduktor cisnienia moze zosta¢ zainstalowany w dowolnej pozy-
cji; zwykle nalezy go umiesci¢ pomiedzy dwoma urzadzeniami
odcinajacymi — jednym umieszczonym przed, a drugim za reduk-
torem. Takie rozwigzanie utatwi okresowg konserwacje urzadzenia.
Kierunek przeptywu jest wskazany strzatkq umieszczong na
korpusie reduktora. Jesli kociot jest umieszczony bezposrednio
nad reduktorem cisnienia, zaleca si¢ zastosowanie zbiornika
rozprezajacego, ktéry bedzie kompensowac¢ ewentualne wzrosty
ci$nienia. Wzrost temperatury powoduje rozszerzalno$¢ ptynu,
ktéra przyczynia sie do wzrostu ci$nienia w instalacji miedzy reduk-
torem ci$nienia a kottem.

KONSERWACJA

Regularna konserwacja powinna obejmowac niewielki filtr siatkowy
(umieszczony wewnatrz wkiladu 7); szczegdlnie dotyczy to in-
stalacji z wodg zanieczyszczong lub sytuacji, w ktdrej za mierni-
kiem nie umieszczono filtra siatkowego. Reduktor cisnienia zostat
wyposazony w system utatwiajacy wyjmowanie wkfadu (7). Aby
wykona¢ te operacje, nalezy:

Za pomocy $rubokreta usungé zaslepke w celu
uzyskania dostepu do $ruby nastawczej sprezyny

Odcigzy¢ sprezyne, nalezy obroci¢ nakretke
w lewo, uzywajgc w tym celu klucza imbu-
sowego 5 mm

Aby wyja¢ wkiad, nalezy wsuna¢ 2
Srubokrety pod metalowa tarcze — tak jak to
przedstawiono na rysunku — i docisna¢ je

Po usunieciu wkiadu, nalezy oczysci¢ filtr
siatkowy oraz gniazdo

KALIBRACJA CISNIENIA PO STRONIE
WYLOTOWEJ REDUKTORA

Wszystkie reduktory ci$nienia zostaty w naszych laboratoriach ska-
librowane do wartosci 3 baréw. Poziom ci$nienia w instalacji moze
zosta¢ okreslony za pomoca manometru przymocowanego do
reduktora cisnienia, po uprzednim usunieciu nakretki radetkowanej,
lub zainstalowanego bezposrednio do przewodu za wylotem
reduktora. Aby zmieni¢ warto$¢ ci$nienia, nalezy zamkna¢ zawér
odcinajacy umieszczony za reduktorem, tak by odczyta¢ warto$¢
ci$nienia statycznego reduktora. Nastepnie, po usunieciu zaslepki
(1) za pomoca $rubokreta, nalezy nastawi¢ odpowiednig warto$¢
ci$nienia, odczytujac jg na manometrze.

ZBIORNIK
ROZPREZAJACY KOCIOL

REDUKTOR

CISNIENIA
: il

—3, —

ODCINEK INSTALACJI, W KTORYM
WYSTEPUJE WZROST CISNIENIA

PRZEPLYW

+ OBROT W PRAWO: zwigkszenie wartosci cisnienia za reduk-
torem
- OBROT W LEWO: zmniejszenie wartosci ci$nienia za reduk-
torem

DANE TECHNICZNE

Maks. ci$nienie robocze przy wiocie: 16 BAROW
Kalibracja cisnienia po stronie wylotowe;:

ZAKRES REGULACJI OD 1 BARA DO 6 BAROW
Nastawa wstepna: 3 BARY

Maks. temperatura ptynu: 80°C

Plyny: WODA | POWIETRZE

Zaslepka ABS
Sruba nastawcza MOSIADZ CW614N

Naktadka powlekana chromem
MOSIADZ CB753S

Przycisk sprezynowy INOX18/8 AISI302
Sprezyna EN 10270-1

Pierécien STAL AISI304

Wkiad 1/2” - 3/4”

Nakretka radetkowana
MOSIADZ CW614N

Korpus reduktora ci$nienia
MOSIADZ CW602N
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REDUKCNY VENTIL TLAKU
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INSTALACIA

Pred instalaciou redukéného ventilu, indtalaciu naj skor vycistite
a odstrarite z nej vSetky necistoty preplachnutim vodou. Pred
redukénym ventilom sa odportca pouZzit' sietkovy filter, umiesteny
vo filtracnej jednotke. Redukény ventil tlaku mozno instalovat’ v
akejkolvek polohe; standardne sa montuje medzi dvoma uzavermi
— jeden pred a druhy za ventilom. Toto rieSenie ulahéuje tech-
nickd prehliadku ventilu. Smer prietoku je oznaceny Sipkou na
telese redukéného ventilu. Pokial sa kotol nachadza priamo nad
redukénym ventilom, odporica sa pouzit expanznu nadrz, ktora
bude vyrovnavat pripadné zvysenie tlaku. Zvysenie teploty pésobi
rozSirujuco na tekutinu, a ta ma vplyv na zvySenie tlaku medzi
redukénym ventilom a kotlom.

UDRZBA

Pravidelne kontrolujte maly sietkovy filter (vnutri filtracnej jednotky
7); najma pokial je v indtalacii znecistena voda, alebo pokial za
meradlom nie je sietkovy filter. Redukény ventil tlaku je vybaveny
mechanizmom, ktory ufahCuje vytahovanie vlozky (7) podla
uvedenych pokynov:

Odstraite zaslepku pomocou $raubovaku, aby
ste ziskali pristup k stavacej Sraube pruziny

Pruzinu vytiahnete, ked otocite vlavo pomocou
5 mm imbusného kluca

Pre vytiahnutie vlozky, vsuiite dva
Sraubovaky pod kovovy teré — ako na
obrazku — a dotlacte ich

KALIBRACIA TLAKU NA VYSTUPU VENTILU
VSetky redukéné ventily tlaku boli kalibrované v laboratériu na
hodnotu 3 bar. Uroveri tlaku v instalacii moZno uréit na manometri,
pripevnom k redukénému ventilu, po odstraneni vrubkovanej
matice, alebo pripevnenom priamo k instalacii za vystupom ven-
tilu. Ak chcete zmenit hodnotu tlaku, uzatvorte uzavieraci ventil za
redukénym ventilom a precitajte si hodnotu statického tlaku regula-
toru. Potom odstrarite zaslepku (1) pomocou Sraubovaku a nas-
tavte hodnotu tlaku, ktoré sa potom zobrazi na manometre.

BENEA | ot

I [

PRIETOK

REDUKCNY VENTIL

TLAKU
:é}i‘

USEK INSTALACIE, KDE SA ZVYSUJE

HODNOTA TLAKU
D+

+ OTOVCENIE VPRAVO: zvysenie hodnoty tlaku za ventilom
- OTOCENIE VLAVO: zniZenie hodnoty tlaku za ventilom

TECHNICKE UDAJE

Maximalny pracovny tlak na vstupu: 16 BAR

Kalibracia tlaku na vystupu: ROZSAH NASTAVENI 1 AZ 6 BAR
Fabrické nastavenie: 3 BAR

Maximalna teplota tekutiny: 80 °C

Tekutina: VODA A VZDUCH

Zaslepka ABS
Stavaca Srauba MOSADZ CW614N

Nastréka s chromovym povlakom
MOSADZ CB753S

Pruzinovy krazok INOX 18/8 AISI302
Pruzina EN 10270-1
Prstefi OCEL AISI304

Vlozka 1/2” - 3/4”

H
2

Vribkovana matica

b4 bR o

‘ MOSADZ CW614N
-lly Teleso redukéného ventilu tlaku
MOSADZ CW602N
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SZERELES

Miel6tt a nyomascsokkentd szelepet Uj csatlakozokhoz szerelje,
feltétleniil tisztitsa a csatalakozokat és tavolitsa el mindenféle
szennyezddéseket. Ebbdl a célbdl a szerelés elétt a csatlakozokat
vizzel oblitse at. Azonkivil ajanlatos a nyomascsokkentd szelep
el6tt szitaszlrdt beszerelni, még akkor is, ha a kis szitasz(iré a
szlré betétben is el van helyezve. Nyoméascsokkentd szelepet
tetszéleges helyzetben lehet szerelni, altalaban a két elzard
készilék kozott — amelyek a szelep el6tt és a szelep utan be
vannak szerelve. llyen megoldas megkonnyebbiti a késziilék
idénkénti karbantartast. Az atfolyas iranya fel van mutatva a
nyomascsokkentd szelep vazan talalhatd nyil altal. Ha a palack
kozvetlenll a nyomascsokkentd szelep felett el van helyezve, ajan-
latos a tagulasi tartaly alkalmazasa, amely az esetleges nyoméase-
melést ki fogja egyenliteni. A hdmérséklet felemelése a folyadék
kitagulasat okozza, amelynek az eredménye a nyomascsokkentd
szelep és palack kozotti nyomas felemelése.

KARBANTARTAS

Rendszeresen karbantartsa a kis szitasz(irét (7 betét belsejében
elhelyezett); ez kildndsen a szennyezett vizet tovabbité beren-
dezésre vonatkozik vagy ilyen berendezésre, ahol a méré utan
nincs beszerelve egy szitaszliré. Nyomascsokkentd szelep fel van
szerelve a betét (7) kiszerelését el6segitdé rendszerrel. E mivelet
véghezviteléhez:

A csavarhizoé segitségével tavolitsa el a dugét,
hogy hozzaférhet6 valjon a rugé beallité csavarja

A rugé fesztelenitése a csavar balra val6 csa-
varasaval oldhaté meg, egy 5 mm imbuszkulcs
segitségével

A sargaréz ratétet 25 mm kulcs segitségével
tavolitsa el

Hogy a betétet kivehesse, a fém lemez ala
huzza be a 2 csavarhtzét — gy mint a raj-
zon lathat6 — és oda nyomja

A betét eltavolitasa utan, tisztitsa a szitasziirét és
fészket

ANYOMAS SZERINTI KALIBRALAS
A SZELEP KIFOLYO OLDALAN

Az 6sszes nyomascsokkentd szelepet a laboratériumainkban 3 bar
értékre kalibraltunk. A berendezésben uralkodé nyomas szintje a
nyomasméro segitségével allapithaté meg, amely csatlakozva lett
a nyomascsokkentd szelephez a recézett csavar el6zd eltavolita-
sa utan vagy kozvetlenil a vezetékhez beszerelve a szelep ki-
folydja utdn. A nyomas értékének valtoztatasa céljabdl zarja be
a nyomascsokkentd szelep utan elhelyezett elzard szelepet, ugy
hogy a reduktor statikus nyomasanak értékét lehessen elolvasni. A
csavarhuzo segitségével tavolitsa el a dugét (1) és utana allitsa be
a megfelelé nyomas értékét, a nyomasméré szerint.

TAGULASI TARTALY | PALACK

NYOMASCSOKKENTO
SZELEP & | W
A BERENDEZES SZAKASZA, ATFOLYAS

AMELYEN A NYOMAS EMELKEDIK

+ JOBBRA VALO FORGAS: a nyomas értékének emelkedése a
szelep utan
- BALRA VALO FORGAS: a nyomas értékének csdkkentése a
szelep utan

MUSZAKI ADATOK

A maximalis munkanyomas a befolyasnal: 16 BAR
A nyomas kalibrélasa a kifolyé oldalon:

A SZABALYOZAS HATARAI 1 BARTOL 6 BARIG
A kezdé bedllités: 3 BAR

A folyadék maximalis hémérséklete: 80°C
Folyadékok: Viz ES LEVEGO

Ratét ABS
Beallito csavar SARGAREZ CW614N

Krommal lefedett ratét
SARGAREZ CB753S

Rugoés nyomé INOX 18/8 AlSI302
Rugé EN 10270-1

Gylir(i ACEL AISI304

Betét 1/2” — 3/4”

Recézett csavar SARGAREZ CW614N

RS LIRR

A nyomascsokkentd szelep vaza
SARGAREZ CW602N

VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW

Tel. 48 18 269 32 20, 269 32 49; Fax: 48 18 269 32 11, e-mail: valvex@valvex.pl, info@valvex.pl
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SUPAPA DE REDUCERE A PRESIUNII

Valvex

armatura

INSTALATIA

Pentru a monta supapa de reducere a presiunii pe instalatia noua,
este necesara curétirea si indepartarea impuritatilor. In acest scop
nainte de montajul reductorului trebuie spalata instalatia cu apa. in
afara de aceasta, se recomanda montajul unui filtru cu sita inainte
de reductorul de presiune, chiar daca in garnitura de filtrare exista
deja un filtru cu plasa de mici dimensiuni. Supapa de reducere a
presiunii poate fi instalata in orice pozitie; de obicei aceasta trebuie
plasata intre doua instalatii de reductie — una inainte, iar alta dupa
supapa. Aceasta solutie va facilita intretinerea periodica a echipa-
mentului. Directia fluxului este indicatd cu o sageata pe reductorul
de presiune. Daca cazanul este situat deasupra valvei de reducere
a presiunii, se recomanda folosirea unui vas de expansiune, care
va compensa orice cresteri ale tensiunii. Cresterea temperaturii
determina extinderea lichidului, ceea ce duce la cresterea presiunii
n sistem intre supapa de reducere a presiunii si cazan.

INTRETINEREA

Intretinerea periodica trebuie s& includa un filtru cu sitd de mici
dimensiuni (situat in interiorul garniturii 7); se refera in special la
instalatiile cu apa cu impuritati sau situatiile in care dupa echipa-
mentul de masura nu a fost instalat un filtru cu sita. Supapa de
reducere a presiunii a fost echipata cu un sistem de facilitare a
extractiei garniturii (7). Pentru a efectua aceasta operatie trebuie:

Cu ajutorul unei surubelnite sa scoateti cepul
pentru a avea acces la surubul de reglare a ar-
cului

Pentru a slabi arcul, trebuie sa rotiti piulita in
stanga cu ajutorul unei chei imbus de 5 mm

indepartati garnitura din alama cu ajutorul unei
chei de 25 mm

Pentru a scoate piesa de schimb, trebuie
introduse 2 surubelnite sub discul din metal
— ca in desenul de mai sus — si sa-| apasati

Dupa scoaterea piesei de schimb, trebuie curatat
filtrul cu sita si bucsa

CALIBRAREA PRESIUNII SUPAPEI
iN DIRECTIA DE IESIRE

Toate supapele de reducere a presiunii au fost calibrate in labo-
ratoarele noastre pana la o valoare de 3 bar. Nivelul presiunii din
sistem poate fi determinat cu un manometru fixat de supapa de re-
ducere a presiunii dupa indepartarea prealabila a piulitei olandeze
sau poate fi instalat direct pe teava la iesirea din supapa. Pentru
a modifica valoarea presiunii, trebuie inchisa supapa de inchidere
situata dupa supapa de reducere, pentru a citi valoarea presiunii
statice a reductorului. Apoi, dupa indepartarea cepului (1) folosind
o surubelnita, trebuie sa calibrati valoarea corespunzatoare a pre-
siunii pentru a o putea citi pe manometru.

VAS DE EXPANSIUNE

SUPAPA DE
REDUCERE A PRESIUNII

PORTIUNEA INSTALATIEI iN CARE
EXISTA CRESTEREA PRESIUNII

+ ROTIREATN DR*AEAPTA: marirea valorii presiunii dupa supapa
- ROTIRE IN STANGA: reducerea valorii presiunii dupa supapa

DATE TEHNICE

Presiunea maxima de lucru la intrare: 16 BARI
Calibrarea presiunii in partea de iesire:

INTERVAL DE REGLARE DE LA 1 BAR LA 6 BARI
Setarea initiala: 3 BAR

Temperatura maxima a fluidului: 80°C

Fluide: APA SI AER

Cep ABS
Surub de reglare ALAMA CW614N

Saiba cromata ALAMA CB753S

Buton cu arc INOX 18/8 AISI302
Arc EN 10270-1
Inel OTEL AISI304

Garnitura 1/2” - 3/4”

Piulita moletatd ALAMA CW614N

ARRIIEY.,

Corpul supapei de reducere a presiunii
ALAMA CW602N

VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW
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REDUKCNI VENTIL TLAKU

Valvex

armatura

INSTALACE

Pred instalaci redukéniho ventilu, instalaci nejprve vycistéte
a odstraiite z ni veskeré necistoty. Pfed montazi instalaci
proplachnéte vodou. Pfed redukénim ventilem se doporucuje se
pouzit sitkovy filtr, umistény ve filtracni jednotce. Redukéni ven-
til tlaku Ize instalovat v libovolné poloze; standardné se jej mon-
tuje mezi dvéma uzavéry — jeden pred a druhy za ventilem. Ta-
kové feSeni usnadni technickou prohlidku ventilu. Smér pratoku
je oznacen Sipkou na télese redukéniho ventilu. Pokud je kotel
umistén pfimo nad redukénim ventilem tlaku, doporuéuje se pouzit
expanzni nadrz, ktera bude vyrovnavat pfipadné zvyseni tlaku.
Zvyseni teploty plsobi roztazné na tekutinu, a ta dale ma vliv na
zvy$eni tlaku mezi redukénim ventilem a kotlem.

UDRZBA

Pravidelné kontrolujte maly sitkovy filtr (uvnitf filtracni jednotky
7); zejména pokud v instalaci je znecisténa voda, nebo pokud za
méfi¢em neni sitkovy filtr. Redukéni ventil tlaku je vybaven sys-
témem, ktery usnadriuje vytahovani vlozky (7) podle uvedenych
pokynu:

QOdstrarite zaslepku pomoci Sroubovaku, aby jste
ziskali pfistup k stavécimu Sroubu pruziny

Pro vytahnuti pruziny, otocte nastréku vievo
pomoci 5 mm imbusniho klice

Pro vytazeni vlozky, vsurite dva Sroubovaky
pod kovovy ter¢ — jako na obrazku —
a dotlacte je

KALIBRACE TLAKU NA VYSTUPU VENTILU
Vsechny redukéni ventily tlaku byly kalibrované v laboratofich na
hodnotu 3 bar. Uroveri tlaku v instalaci Ize stanovit pomoci man-
ometru, pfipevnéného k redukénimu ventilu, po odstranéni vroub-
kované matice, nebo pfipevnéného pfimo k instalaci za vystupem
ventilu. Pokud chcete zménit hodnotu tlaku, zaviete uzaviraci ventil
za redukénim ventilem, prectéte si hodnotu statického tlaku regula-
toru. Potom odstrarite zaslepku (1) pomoci Sroubovaku a nastavte
hodnotu tlaku, ktera se pak zobrazi na manometru.

TEXPANZNI
NADRZ
REDUKCNI VENTIL
TLAKU
USEK INSTALACE, KDE DOCHAZI KE PRUTOK

ZVYSENI HODNOTY TLAKU

+ OTOCENI VPRAVO: zvyseni hodnoty tlaku za ventilem
- OTOCENI VLEVO: snizeni hodnoty tlaku za ventilem

TECHNICKE UDAJE

Maximalni pracovni tlak na vstupu: 16 BAR

Kalibrace tlaku na vystupu: ROZSAH NASTAVENI 1 AZ 6 BAR
Fabrické nastaveni: 3 BAR

Maximalni teplota tekutiny: 80 °C

Tekutina: VODA A VZDUCH

Zaslepka ABS
Stavéci Sroub MOSAZ CW614N

Nastr¢ka s chromovym povlakem
MOSAZ CB753S

Pruzinovy krouzek INOX 18/8 AISI302
Pruzina EN 10270-1
Prsten OCEL AISI304

Vlozka 1/2” — 314"

Vroubkovana matice

RAERLIRY.,

F MOSAZ CW614N
-l Téleso redukéniho ventilu tlaku
MOSAZ CW602N

VALVEX S.A., ul. Nad Skawa 2, 34-240 JORDANOW
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