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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8793/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

VALVEX S.A.
ul. Nad Skawa 2, 34-240 Jordanéw

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Rozdzielacze mosiezne i stalowe
oraz grupy pompowe VALVEX

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
28 lipca 2019r.

Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarka

Marezm

ron

\

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 28 lipca 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8793/2014 jest nowelizacjag Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8793/2011.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8793/2014 zawiera 34 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa rozdzielacze mosiezne i stalowe oraz
grupy pompowe VALVEX do instalacji ogrzewania podtogowego i grzejnikowego oraz
wody zimnej i cieptej, produkowane przez firme VALVEX S.A., ul. Nad Skawg 2,
34-240 Jordandw.

Rozdzielacze sktadajg sie z dwoch belek: zasilajacej i powrotnej, zamocowanych na
wspornikach montazowych za pomocag stalowych uchwytéw. Rozdzielacze umozliwiajg
podigczenie od 2 do 12 obwodow instalaciji.

Belki rozdzielaczy sg wykonane z ksztattownikow mosieznych lub ze stali odpornej na
korozje. W zaleznoéci od typu i przeznaczenia belki sg wyposazone w taczniki, korki,
odpowietrzniki, zawory spustowe, odcinajgce, termostatyczne lub przeptywomierze. Belki
rozdzielaczy przedstawiono narys. 1i 2.

Boczne krdéce rozdzielaczy sg przeznaczone do potaczenia z rurami miedzianymi,
stalowymi albo z tworzyw sztucznych, za pomoca potaczen gwintowych G% i przy uzyciu
potaczen srubunkowych albo za pomoca ztgczek zaciskowych do rur tworzywowych.

Uszczelnienia potaczeh elementoéw rozdzielaczy sg wykonane z EPDM.

Grupy pompowe skfadajg sie z ksztattki mosieznej, wyposazonej w zawoér
odpowietrzajagcy, wskaznik temperatury oraz tacznik z gwintem podtgczeniowym GZ1. Do
ksztattki mosieznej przylaczona jest pompa centralnego ogrzewania z zaworem
termostatycznym (mieszajacym) z tgcznikiem z gwintem podigczeniowym GZ1. Grupy
pompowe mogg by¢ dodatkowo wyposazone w element petnigcy funkcje ,bajpasu”
(obejécia), sktadajacy sie z ksztaltek mosieznych z gwintem przytgczeniowym G1,
potaczonych rurg miedziang o Srednicy zewnetrznej @ 18 mm i grubosci scianki 1 mm.

Pompy oraz armatura rozdzielaczy i grup pompowych nie sg przedmiotem niniejszej
Aprobaty i powinny by¢ dopuszczone do obrotu.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

— rozdzielacze PROFF K1 z belkg zasilajgcq i powrotng wykonang z mosigdzu,

z gwintem podigczeniowym GW1, z korkiem i otworami z gwintem GWY:

do podtaczenia od 2 do 12 obwodéw instalacji (rys. 3),

— rozdzielacze PROFF K2 z belkg zasilajgcg i powrotng wykonang z mosigdzu,

z gwintem podtgczeniowym GW1, z korkiem i tgcznikami z gwintem GZ% do

podigczenia od 2 do 12 obwodoéw instalacji (rys. 4),
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rozdzielacze PROFF K2 MINI z belkg zasilajgcg i powrotng wykonang z mosigdzu,
z gwintem podfgczeniowym GW1, z korkiem, automatycznym odpowietrznikiem
i zaworem spustowym oraz zaworami odcinajgcymi ze ztgczka do rur tworzywowych
z wktadkg aluminiowg (PEX/Al) do podtgczenia od 2 do 11 obwoddw instalaciji
(rys. 5);

rozdzielacze PROFF K3 z belkg zasilajacg i powrotng wykonang z mosigdzu,
z gwintem podiaczeniowym GW1, z trojnikiem 2z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym, z zaworami odcinajgcymi oraz tgcznikami
z gwintem GZ% do podfgczenia od 2 do 12 obwodow instalacji (rys. 6),

rozdzielacze PROFF K4 z belkg zasilajacg i powrotng wykonang z mosigdzu,
z gwintem podigczeniowym GW1, z trojnikiem 2z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym, z zaworami odcinajgcymi na belce
zasilajgcej oraz zaworami termostatycznymi na belce powrotnej, z fgcznikami
z gwintem GZ% do podfgczenia od 2 do 12 obwodow instalacji (rys 7),

rozdzielacze PROFF K5 z belkg zasilajacg i powrotng wykonang z mosigdzu,
z gwintem podiaczeniowym GW1, z trojnikiem z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym, z przeptywomierzami na belce zasilajgcej
oraz zaworami termostatycznymi na belce powrotnej, z tacznikami z gwintem GZ% do
podfgczenia od 2 do 12 obwododw instalacji (rys 8),

rozdzielacze BASE K1 z belka zasilajacg i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtaczeniowym GW1, z korkiem i otworami z gwintem GW'2
do podtaczenia od 2 do 12 obwoddéw instalacji (rys. 9),

rozdzielacze BASE K2 z belkg zasilajacg i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtgczeniowym GW1, z korkiem i fgcznikami z gwintem GZ% do
podfgczenia od 2 do 12 obwoddw instalacji (rys. 10),

rozdzielacze BASE K2B z belkg zasilajgcg i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtgczeniowym GW1 i fgcznikami z gwintem GZ% do
podigczenia od 2 do 12 obwodow instalacji (rys. 11),

rozdzielacze BASE K2 MINI z belkg zasilajacq i powrotng wykonang ze stali odpornej
na korozje, z gwintem podigczeniowym GW1, z korkiem, automatycznym
odpowietrznikiem i zaworem spustowym oraz zaworami odcinajgcymi ze ztgczkg do
rur tworzywowych z wkladkg aluminiowg (PEX/AI) do podtgczenia od 2 do 11
obwodow instalaciji (rys. 12),

rozdzielacze BASE K2B MINI z belkg zasilajagcg i powrotng wykonang ze stali
odpornej na korozje, z gwintem podtgczeniowym GW1 oraz zaworami odcinajgcymi
ze ztaczka do rur tworzywowych z wktadkg aluminiowg (PEX/AI) do podigczenia od 2
do 12 obwodow instalacji (rys. 13),
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— rozdzielacze BASE K3 z belkg zasilajacg i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtaczeniowym GW1, z tréjnikiem z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym, z zaworami odcinajgcymi oraz tgcznikami
z gwintem GZ% do podtaczenia od 2 do 12 obwodéw instalacji (rys. 14),
— rozdzielacze BASE K4 z belkg zasilajgca i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtgczeniowym GW1, z tréjnikiem z automatycznym zaworem
odpowietrzajagcym i zaworem spustowym, z zaworami odcinajagcymi na belce
zasilajgcej oraz zaworami termostatycznymi na belce powrotnej oraz tgcznikami
z gwintem GZ% do podtaczenia od 2 do 12 obwodéw instalacji (rys. 15),
— rozdzielacze BASE K5 z belkg zasilajgca i powrotng wykonang ze stali odpornej na
korozje, z gwintem podtaczeniowym GW1, z tréjnikiem z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym, z przeptywomierzami na belce zasilajgcej
oraz zaworami termostatycznymi na belce powrotnej, z tacznikami z gwintem GZ% do
podigczenia od 2 do 12 obwodow instalacji (rys. 16),
— grupe pompowg BASE, z pompg WILO RS 25/6-3 Ku P z korpusem tworzywowym
(rys. 17);
— grupe pompowg PROFF, z pompg WILO Yonos z korpusem Zeliwnym (rys. 18).
Rozdzielacze mogg by¢ dostarczane bez tréjnika z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym (rozdzielacze sg woéwczas dodatkowo oznaczone
symbolem B i mogg by¢ wyposazone w korki na belce zasilajgcej i powrotnej). Tréjnik
z automatycznym zaworem odpowietrzajagcym i zaworem spustowym moze byé zastgpiony
automatycznym zaworem odpowietrzajagcym i zaworem spustowym zamontowanymi
w otworach bocznych belki (rozdzielacze sgq wowczas dodatkowo oznaczone symbolem O,
umozliwiajg podtaczenie od 2 do 11 obwodow instalacji i moga by¢ wyposazone w korki na
belce zasilajgcej i powrotnej). Dodatkowo trojnik z automatycznym zaworem
odpowietrzajgcym i zaworem spustowym lub odpowietrznik automatyczny moze by¢
zastgpiony odpowietrznikiem recznym (rozdzielacze sg woéwczas dodatkowo oznaczone
symbolem H i mogg by¢ wyposazone w korki na belce zasilajgcej i powrotnej).

Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe rozdzielaczy mosieznych i stalowych

oraz grup pompowych VALVEX podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rozdzielacze mosiezne i stalowe VALVEX sa przeznaczone do instalacji zimnej
i cieptej wody oraz do instalacji ogrzewania grzejnikowego i ptaszczyznowego.
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Maksymalne parametry pracy rozdzielaczy stalowych i mosieznych VALVEX (bez

przeptywomierzy) sg nastepujace:
- temperatura 95 °C,
- cisnienie 1,0 MPa.

Maksymalne parametry pracy rozdzielaczy stalowych i mosieznych VALVEX

(wyposazonych w przeptywomierze) sg nastepujace:
- temperatura 70 °C
- cisnienie 0,6 MPa.

Grupy pompowe VALVEX sg przeznaczone do instalacji ogrzewania
ptaszczyznowego.

Maksymalne parametry pracy grup pompowych sg nastepujace:

- temperatura 70 °C
- cisnienie 0,6 MPa.

Rozdzielacze mosiezne i stalowe oraz grupy pompowe VALVEX mogg byc
stosowane w instalacji, w ktérych czynnikiem roboczym jest woda lub mieszanina wody
z glikolem.

Rozdzielacze mosiezne i stalowe VALVEX do instalacji ogrzewania nalezy stosowac
zgodnie z projektem technicznym instalacji opracowanym zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 12828+A1:2014.

Rozdzielacze mosiezne i stalowe do instalacji wody uzytkowej zostaty pozytywnie
ocenione przez Panstwowy Zaktad Higieny; sg objete Atestami Higienicznymi
Nr HK/W/0259/03/2011 i HK/W/0136/01/2014, stwierdzajacymi przydatnosé¢ do stosowania
w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Stosowanie rozdzielaczy, objetych Aprobata, powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym wymagania polskich

norm i przepisow oraz instrukcjg producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Rozdzielacze mosiezne i stalowe oraz grupy pompowe VALVEX powinny by¢

wykonywane z nastepujacych materiatow:
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- belki rozdzielaczy mosieznych: z mosigdzu gatunku CW614N wg normy
PN-EN 12168:2011,
- belki rozdzielaczy stalowych: ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4372 wg normy
PN-EN 10088-1:2007,
- uchwyty i wsporniki belek rozdzielaczy: ze stali gatunku S235JR wg normy
PN-EN 10025-2:2007 z elektrolityczng powtokg cynkowa,
- ksztattka mosiezna grup pompowych: z mosigdzu gatunku CW617N wg normy
PN-EN 12164:2011.
Uszczelki powinny by¢ wykonane z EPDM i powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 681-1:2002+A3:2006.
Pompy oraz armatura rozdzielaczy i grup pompowych powinny by¢ dopuszczone do
obrotu.
Wiasciwoséci surowcow stosowanych do produkcji oraz sposob ich sprawdzania
i odbioru nie sg przedmiotem niniejszej Aprobata Technicznej ITB i powinny by¢ zapewnione

w systemie zaktadowej kontroli produkciji.

3.2. Znakowanie

Na kazdym rozdzielaczu powinien by¢é umieszczony w sposéb trwaty i czytelny znak

producenta.

3.3. Wlasciwosci techniczno-uzytkowe

Wymagane wiasciwos$ci techniczno-uzytkowe rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz

grup pompowych VALVEX podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny wg p. 3.3.1 p.5.6.1
2 | Wymiary wg p. 3.3.2 p. 5.6.2
3 | Szczelnosé PN-M-750020:2012
szczelne, brak odksztatcen _(temp. 201>C’
p=1,5 pmax ' bar,
czas 1 godz.)
4 | Szczelnos¢ w maksymalnych szczelne, brak odksztatcen p.5.6.3
warunkach pracy
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c.d. tablicy 1

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

5 | Szczelnosc¢ i wytrzymatosé
potaczen w warunkach
zmiennego cisnienia grup szczelne, brak odksztatcen p.5.6.4
pompowych z pompg
tworzywowg

6 | Wytrzymato$¢ gwintow pompy
tworzywowej na zerwanie, > 80
wyrazona momentem
obrotowym, Nm

p.5.6.5

7 | Wytrzymato$¢ pompy
tworzywowej na cisnienie
niszczace o wartosci nie
mniejszej niz 20 bar

brak uszkodzen p.5.6.6

8 | Charakterystyka hydrauliczna
r‘?,Zd.Z'e.'aCfE’)’ przy fpadk“ .10 PN-EN 1074-5:2002
cishienia 1 bar | penym =5 PN-EN 1267:2012
otwarciu Zaworow, wyrazona
wspotczynnikiem Ky, m>/h

n Pmax — CiShienie maksymalne

3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wyrobéw powinny by¢ gtadkie, czyste, bez
wad i uszkodzen. Powtoki ochronne powinny by¢ ciggte, dobrze zwigzane z podtozem, bez
ztuszczen. Ostre krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone.

Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwan i $ladéw korozji.

3.3.2. Wymiary. Wymiary rozdzielaczy i grup pompowych powinny by¢ zgodne
z podanymi na wg rys. 1 + 18. Odchytki wymiarow nietolerowanych powinny odpowiadac
klasie zgrubnej c wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Gwinty powinny by¢ zgodne
z normg PN-EN ISO 228-1:2005, PN-EN 10226-1:2006 lub PN-ISO 724:1995.

3.4. Wptyw na jakos¢ wody

Rozdzielacze mosiezne i stalowe VALVEX do instalacji wody uzytkowej powinny by¢
objete Atestem Higienicznym wydanym przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie,
stwierdzajgcym, ze mogq byC¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia

przez ludzi.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg Techniczng ITB powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmiennos¢ ich wtasciwosci.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— symbol wyrobu,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8793/2014,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodno$ci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8793/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
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zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8793/2014 dokonuje
Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8793/2014 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkc;ji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie
powinny mie¢ wyroby kontaktujgce sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére
podlega¢ bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowaé sie do
postanowieh rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci

wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witadciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

Wstepne badanie typu rozdzielaczy i grup pompowych obejmuje:

a) szczelnose,

b) szczelnosé w maksymalnych warunkach pracy,

c) szczelno$¢ i wytrzymatoS¢ potgczen w warunkach zmiennego ciSnienia grup
pompowych z pompg tworzywowa,

d) wytrzymato$¢ gwintow pompy tworzywowej na zerwanie,

e) wytrzymatos¢ pompy tworzywowej na cisnienie niszczace o wartosci nie mniejszej niz
20 bar,

f)  charakterystyke hydrauliczng (warto$ci wspétczynnika przeptywu Kv) rozdzielaczy.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4) prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz

wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
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dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow

0 wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8793/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

Badania gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,
c) znakowania,

d) szczelno$ci.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania gotowych wyrobow powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna byc¢

okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w tablicy 1, kolumna 4 oraz
wedtug p. 5.6.1 + 5.6.4.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i znakowania. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego i znakowania nalezy wykonaé¢ przez ogledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym

w Swietle rozproszonym, z odlegtosci 1 m.

5.6.2. Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg uniwersalnych narzedzi pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej

doktadnos$ci pomiaru i sprawdzianow.
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5.6.3. Sprawdzenie szczelnosci w maksymalnych warunkach pracy.
Sprawdzenie szczelnosci w maksymalnych warunkach pracy nalezy wykona¢ stosujac prébe
hydrauliczng wodg o cisnieniu i temperaturze odpowiadajacym maksymalnym parametrom
pracy rozdzielaczy w czasie 96 godz. Po zamknieciu zaworéw nalezy sprawdzi¢, czy nie

wystepujg przecieki.

5.6.4. Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymatosci potaczen w warunkach
zmiennego cisnienia grup pompowych z pompa tworzywowa. Grupe pompowg
z pompg tworzywowg nalezy poddac¢ dziataniu zmiennego cisnienia wody w statej
temperaturze. Prébe nalezy przeprowadzic przy ponizszych parametrach:

- temperatura: (23 + 2)°C,

- cidnienie: (1 +0,5) bari (10 + 0,5) bar,

- czestotliwos$¢ zmian cisnienia: 30 + 5/minute,
- liczba cykli: 10 000.

5.6.5. Sprawdzenie wytrzymatosci gwintéw na zerwanie. Badanie nalezy wykonac¢
dla gwintdéw pompy z tworzywa sztucznego poprzez przytozenie momentu obrotowego az do
zerwania gwintu lub pekniecia korpusu.

5.6.6. Sprawdzenie wytrzymatosci pompy na cisnienie niszczace. Sprawdzenie
wytrzymato$ci pompy na cisnienie niszczace nalezy przeprowadzi¢ wodqg o statej temperaturze
zwiekszajac cisnienie w sposob stopniowy do osiggniecia wartosci 20 bar i utrzymaniu go przez
60 s.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8793/2014 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8793/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8793/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz grup pompowych VALVEX
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8793/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta rozdzielaczy mosieznych
i stalowych oraz grup pompowych VALVEX od odpowiedzialnosci za witasciwg jakosc
wyrobow oraz projektantow obiektéw i wykonawcdw robot budowlanych od odpowiedzialnosci

za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rozdzielaczy mosieznych
i stalowych oraz grup pompowych VALVEX nalezy zamieszcza¢ informacje

o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8793/2014.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8793/2014 jest wazna do 28 lipca 2019 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002+A3:2006

PN-EN 1074-5:2002

PN-EN 1267:2012
PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 12164:2011

PN-EN 12168:2011

Uszczelnienia z elastomerow Wymagania materiatowe
dotyczgce  uszczelek  zigczy rur  wodociggowych
i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe | badania
sprawdzajgce. Cze$¢ 5: Armatura regulujgca

Armatura przemystowa. Badanie oporu przeptywu woda
Wyroby walcowane na gorqco ze stali konstrukcyjnych.
Czesc 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych
na korozje

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie. Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty
walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie
Miedz i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na
automatach

Miedz | stopy miedzi. Prety z otworem do obrobki

skrawaniem na automatach
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PN-EN 12828+A1:2014 Instalacje ogrzewcze w budynkach. Projektowanie
wodnych instalacji centralnego ogrzewania
PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na

gwincie. Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci powfok. Metoda magnetyczna

PN-M-75002:2012 Armatura  instalacji wodociggowych i  centralnego
ogrzewania. Wymagania i badania

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybor jednostek
produktu do probki

Raporty z badan i oceny

1. Raport z badan nr LOW01-01294/14/Z000WN ,Rozdzielacze VALVEX. Rozdzielacze
mosiezne PROFF i stalowe BASE do obwoddéw ogrzewania grzejnikowego Ilub
ptaszczyznowego”, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski,

Poznan

2. Atest Higieniczne Nr HK/W/0259/03/2011 i HK/W/0136/01/2014, Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie.

3. Opinia Techniczna OWN-OT-011/2014 dotyczaca rozdzielaczy mosieznych i stalowych
VALVEX, Zaktad Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan.
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Rys. 13. Rozdzielacze BASE K2B MINI



Rys. 14. Rozdzielacze BASE K3

L1 L] AT-15-8793/2014 str. 30/34
58
33
W) B \I__I & & L4 |'~..,__
= == = —— T il
{B M
V)
o
N ﬁ ~
EB M
\)]
- e =
I ¢ $|
|4 &
= =ik === =1 r
G3/4 50 45
A=50x(n-1)
L=A+90




==

B

@ ¢le
e ¢
UE

(B ¢4

Ul
(@]
N
a

Rys. 15. Rozdzielacze BASE K4

L1 L] AT-15-8793/2014 str. 31/34
58
33
. e &
— & |
© Py Py
=P &3
EB M
N,




AT-15-8793/2014

str. 32/34

G1

L2
$
BB | 88
Bl o4 n
U
N

58

33

210

\ _I$' '$‘ x
I e Y
= Snpan s g
50 45
A=50x(n-1)
L=A+90

Rys. 16. Rozdzielacze BASE K5




|_ | ||_®
L] L] AT-15-8793/2014 str. 33/34

210

210

— ksztaltka mosiezna

— zawdér odpowietrzajacy

— pompa WILO RS 25/6-3 Ku P

zawor termostatyczny (mieszajacy)

— tacznik z gwintem GZ1

— wskaznik temperatury

— element petnigcy funkcje ,bajpasu” (obejscia) — opcjonalnie

oO~NO O W
|
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