NAVOD NA MONTAZ A OBSLUHU

PLYNOVE FILTRY DN15 + DN25

1. POUZITI
V/ plynovych instalacich pfed sefizovaci armaturou, na €iténi z ne¢istot
v pevném seskupeni. Filtr zadrzuje neistoty se zrnitosti vétsi nez
0,2 mm. Vhodné pro vnitfni a vnéj$i plynové instalace v budovach.

. TECHNICKE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Tlakova tfida: MOP 5 (0,5 MPa)
Zku3ebni tlak (T4): -40°C az 60°C
Presnost cisténi: 0,2 mm
. MONTAZ

Upozornéni! VeSkeré prace s plynovym zafizenim mohou
vykonavat pouze osoby majici pfislu$na opravnéni.

Upozornéni! Pfed montaZi filtru uzavfete pfivod plynu (zaviete ventily).
Filtr montujte v poloze “zéatkou dolu” (necistoty budou padat na dno
zétky), podle sméru pratoku plynu (podle Sipky na korpusu). PouZivejte
standardni montérské nafadi. Zavitova spojeni utésrujte pastou nebo
teflonovou paskou (podle doporuceni plynarenskych predpisu).

. CISTENI FILTRU
Cisteni filtru maze provadét pouze opravnéna osoba v oboru
plynérenstvi.
ZpUsob cisténi:
uzavfete pfivod plynu v instalaci pred a za filtrem,
uvolnéte zatku filtru (2) pomoci pfislu§ného klice,
opatrné vytahnéte filtrovou viozku (3), odstraiite z ni necistoty
(pfipadné vyplachnéte a osuste),
odstrarite necistoty ze sedla (1) a ze zatky (2) (nepouzivejte ostré
naradi),
skontrolujte stav tésnéni (4) a filtrové viozky (3) (poSkozené prvky
vyméfite za nové),
opatrné ulozte viozku (3) do zatky (2) a spolu se zatkou opatné
za$roubuijte ke korpusu (1),
dotahnéte zatku momentem 10Nm (pro DN 15) az 20Nm (pro DN25),
oteviete pfivod plynu a skontrolujte, zda ze zatky filtru neunika plyn
(filtr musi byt tésny) .

NAVOD NA MONTAZ A OBSLUHU
PLYNOVE FILTRE DN15 + DN25

1. POUZITIE

V' plynovych instalaciach pred regulujlicou armatirou, na Cistenie
z necistot v pevnom zoskupeni. Filter zadrZuje necistoty so zmitostou
vacsou ako 0,2 mm. Vhodné pre vnutorné a vonkajsie plynové
in3talacie v budovach.

. TECHNICKE UDAJE
PARAMETER HODNOTA
Tlakova trieda: MOP 5 (0,5 MPa)
Skusobny tlak (T4): -40°C az 60°C
Presnost Cistenia: 0,2mm

. MONTAZ

Upozornenie! Vsetky prace s plynovym zariadenim moézu
vykonavat' iba osoby majtice prislu$né opravnenia.

Upozornenie! Pred montéZzou filtra uzatvorte privod plynu (uzavrite
ventily). Filter montujte v polohe “zatkou dolu” (necistoty budu padat
na dno zatky), podl'a smeru prietoku plynu (podfa Sipky na korpusu).
Pouzivajte Standardné montérske naradie. Zavitové spojenia utesnite
pastou alebo teflonovou paskou (podfa odporicani plynarenskych
predpisov).

. CISTENIE FILTRA

Cistenie fitra moze vykonavat len opravnena osoba v oblasti
plynérenstva.

Sposob Cistenia:

uzavrite privod plynu v instalacii pred a za filtrom,

uvol'nite zatku filtra (2) pomocou prislusného kltca,

opatrne vytiahnite filtrovd viozku (3), odstranite z nej necistoty
(pripadne vyplachnite a vysuste),

odstranite neistoty zo sedla (1) a zo zatky (2) (nepouZivajte ostré
naradie),

skontrolujte stav tesnenia (4) a filtrovej viozky (3) (poskodené prvky
vymefite za nové),

opatrne ulozte viozku (3) do zatky (2) a spolu so zatkou opatrne
zadraubujte do korpusu (1),

dotiahnite zatku momentom 10Nm (pre DN15) az 20Nm (pre DN25),
otvorte privod plynu a skontrolujte, &i zo zatky filtra neunika plyn (filter
musi byt tesny).
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INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU
Filtry do gazu DN15 + DN25

1.

ZASTOSOWANIE

W instalacji gazowej przed gazowa armaturg regulacyjna, do
oczyszCzania z zanieczyszczen w postaci stalej. Zatrzymuje
zanieczyszczenia o ziarnistosci wigkszej od 0,2 mm. Zalecane do
stosowania w wewnetrznych i zewnetrznych instalacjach gazowych
w budownictwie powszechnym.

. DANE TECHNICZNE
PARAMETR WARTOSC
Klasa cisnienia: MOP 5 (0,5 MPa)
Klasa temperatury (T4): od -40°C do 60°C
Dokfadnos¢ oczyszczania: 0,2 mm
. MONTAZ

Uwaga! Wszelkie prace przy instalacji gazowej wykonywaé moga
jedynie osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Uwaga! Przed montazem filtra nalezy odcia¢ doptyw gazu (zamknaé
zawory). Filtr montowa¢ do instalacji w pozycji “korek do dotu” (opadanie
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DN D L [mm] H [mm] L.gw. [mm] S [mm] Wkiad filtra [mm] O-ring [mm]
15 Rp 112 64 ~44 15 26 @ 20x38 @22,3x3
20 Rp 3/4 76,5 ~51 16,3 32 @ 25x44 @30,2x3
25 Rp 1 92,5 ~59 19,1 41 @ 32x52 @ 38,2x3
| D | | RUS | RO | SK |
1|Korpus Body Gehause Kopnyc Vaz Corpul Korpus Korpus
Mosiadz CW617 CW617 Brass Messing CW617 NlatyHs CW617 Sargaréz CW617 Alama CW617 Mosaz CW617 Mosadz CW617
(CuzZn40Pb2) (CuzZn40Pb2) (CuZn40Pb2) (CuzZn40Pb2) (CuZn40Pb2) (CuZn40Pb2) (CuZn40Pb2) (CuZn40Pb2)
2|Korek Plug Stopfen IMpo6ka Avaz anyacsavarja| Dopul Zatka Zatka
Mosigdz CW617 CW617 Brass Messing CW617 Natye CW617 Sargaréz CW617 Alama CW617 Mosaz CW617 Mosadz CW617
(Cuzn40Pb2) (CuzZn40Pb2) (Cuzn40Pb2) (CuZn40Pb2) (Cuzn40Pb2) (Cuzn40Pb2) (Cuzn40Pb2) (Cuzn40Pb2)
3| Wklad filtra Filter pack Filtereinsatz g’;‘;’:ﬂ“’m”"‘ Asziir betétie | Cartusul filtrului~ |Filtrova viozka  |Filtrova viozka
| S1a RG22 | Stanless steel AISI 304 | Rostieies Stehl AISI 304 | Hepxapeioun AIS| 304 | RO2sSaMeNES aCEl | oy jnyigai Al a04 | Noe20vé 00 Nehrdzavelica ocel
Uszczelka typu i i YnnoTHeHve Tuna e Garniturd de tip Tésnéni typu Tesnenie typu
4 o-fing 0-ring 0-Ringdichtung o-ing o-ring tipusu tomitd o-ing o-ing o-fing
Guma NBR-70 Rubber NBR-70 Gummi NBR-70 Peanra NBR-70 Gumi NBR-70 Cauciuc NBR-70 Pryz NBR-70 Guma NBR-70
| EN |

ASSEMBLY AND OPERATION INSTRUCTIONS
DN15 + DN25 GAS FILTERS

1. APPLICATION

In gas systems, before the adjustment of fittings, to remove solid
impurities. it captures impurities with a grain coarseness greater than
0,2 mm. Recommended for use in internal and external gas systems,
and in common construction.

. TECHNICAL DATA
PARAMETERS VALUE
Pressure class: MOP 5 (0,5 MPa)
Temperature class (T4): from -40°C to 60°C
Purifying precision: 0,2 mm

. ASSEMBLY

Note! All works on the gas system must be performed by persons
who have the required authorisation.

Note! Before installing the filter, cut off the gas supply (close the valves).
Install the filter in the system in the “plug down” position (impurities
deposit at the bottom of the plug). Use standard assembly tools. Seal



zanieczyszczen na dno korka), zgodnie z kierunkiem przeptywu
czynnika (wg strzatki na korpusie filtra). Postugiwa¢ sig¢ typowymi
narzedziami monterskimi. Potaczenia gwintowe z instalacjg uszczelnia¢
pasta lub tasma teflonowg (wg technik potaczenia zalecanych przez
przepisy gazownicze).

4. CZYSZCZENIE FILTRA
Czynno$¢ te moze wykona¢ tylko osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia Zaktadéw Gazowniczych.
Sposob przeprowadzenia czyszczenia:
odcig¢ doptyw gazu w rurociagu przed i za filtrem,
odkreci¢ korek filtra (2) postugujac si¢ odpowiednim kluczem,
delikatnie wyja¢ wkiad filtra (3), usunaé z niego zanieczyszczenia
(w razie potrzeby wyptukac i wysuszy¢),
usuna¢ zanieczyszczenia z gniazda w korpusie (1) i w korku (2) (nie
uzywac ostrych narzedzi),
sprawdzic stan uszczelki (4) oraz wktadu filtra (3) (czg$ci uszkodzone
wymieni¢ na nowe),
delikatnie wiozy¢ wktad (3) do korka (2) i razem z korkiem ostroznie
wkreci¢ do korpusu (1),
dokreci¢ korek momentem od 10Nm (dla DN15) do 20Nm (dla DN25),
otworzy¢ doptyw gazu i sprawdzi¢ szczelno$¢ uszczelnienia na korku
filtra (filtr ma by¢ szczelny).

threaded connections with the system using Teflon paste or tape
(following the connecting techniques recommended by gas engineering
regulations).

. FILTER CLEANING

The operation can be performed only by a qualified person having the
Gas Company licence.

Cleaning method:

cut off the gas supply before and after the filter,

remove the filter plug (2) using a suitable spanner,

carefully remove the filter pack (3) and remove all impurities (wash
and dry if necessary),

remove impurities from the seat in the body (1) and plug (2) (do not
use sharp tools),

check the gasket (4) and the filter pack (3) (replace damaged parts
with new ones),

carefully put the filter pack (3) into the plug (2) and screw it into the
body (1) together with the plug,

tighten the plug with a moment from 10Nm (for DN15) to 20Nm (for
DN25),

open the gas supply and check the seal on the filter plug for tightness
(the filter has to be tight).

GEBRAUCHS- UND MONTAGEANLEITUNG

GASFILTER DN15 + DN25

1. ANWENDUNGSBESCHREIBUNG
In einer Gasversorgungsleitung vor den Gas-Regelarmaturen, zum
Reinigen von festen Verschmutzungen. Der Filter hélt Schmutzteile mit
einer Kérnung groRer als 0,2 mm auf. Empfohlen zur Anwendung
in internen und externen Gasversorgungsanlagen im allgemeinen
Bauwesen.

WHCTPYKLMA MOHTAXA U OBCNTYXXUBAHUA
OUNBTPbI FTA30BbIE DN15 + DN25

1. OBNACTb NPUMEHEHUA

la30Bble UNLTPbI YCTAHABMMBAITCA Ha [A30npoBodax Mnepes
3aMopHO-PEryNupyIOLLeit  apMaTypoil AN OuYMCTKM rasa  OT
MexaHU4eckux npumeceit. 3aaepkvBaloT YacTuLbl pasvepom Gonee
0,2 MM. PekoMeHAYIOTCS ANS HAPYXKHOTO U BHYTPEHHETO NPUMEHEHUS!
Ha ra3oBbIX TPYGONPOBOAAX B rpaxaaHCKOM CTPOUTENbCTBE .

2. AUFBAU . TEXHUWYECKAS XAPAKTEPUCTUKA
PARAMETER WERT MAPAMETP BEJIMYMHA
Druckklasse: MOP 5 (0,5 MPa) Knacc paenenms: MOP 5 (0,5 MPa)
Temperaturklasse (T4): von -40°C bis zu 60°C Knacc remnepatypsbl (T4): o1 -40°C po 60°C
Filterfeinheit: 0,2mm YucroTa cunbipaumm: 0,2 Mm
3. EINBAU . MOHTAX

Hinweis! Samtliche Arbeiten an der Gasleitung diirfen nur
Personen ausfiihren, die liber die entsprechenden Zulassungen
verfiigen.

Hinweis! Vor der Montage sollte die Gasversorgung abgetrennt
werden (die Ventile sollten geschlossen werden). Der Filter sollte in
der Position mit dem Stopfen in Richtung “nach unten” (dann sinken
alle Schmutzteile auf den Stopfenboden) und in Richtung der Strémung
des Mediums (in Pfeilrichtung auf den Kérper) eingesetzt werden. Es
sind typische Montagegerate zu verwenden. Die Verschraubungen
an der Anlage sind mit Teflonpaste oder Teflonband (mittels der bei
der Montage von Gasversorgungsanlagen empfohlenen Techniken)
abzudichten.

4. FILTERREINIGUNG

Diese Tétigkeit sollte ausschlieRlich von einer vom Gasversorgungs-

betrieb zugelassenen Person durchgefiihrt werden.

Handlungsweise wéhrend der Reinigung:

+ die Gasversorgung in der Rohrleitung, vor und hinterdem Filter,
abtrennen,

+ den Filterstopfen (2) mit einem entsprechenden Schlissel
abschrauben,

Buumanue! Bce paboTbl, CBSi3aHHble C ra3onpPoOBOAHOM
CMCTEMOW, MOTYT BbINOMHATbL TONILKO NULA C COOTBETCTBYIOLEN
KBanudmkaumen.

Buumanue! [lpexge vem npuUCTYnuTb K yCTaHOBKe chunbTpa,
HeoOXOAMMO  MepeKpbiTb  MOJaYy rasa  (3akpbiTb  KnanaHbl).
®unbTp  HeoOXOAMMO  yCTaHaBMMBaTb B MOMOXEHMM — «mpobka
CHU3y» (3arpsiHeHMst oceaaloT Ha JHe npobku) , B COOTBETCTBUM
C HampaBneHneM MpoTekaHWs rasa (COrNMacHO CTPenke Ha Kopnyce
unbTpa).  Heobxogumo  mcnonb3oBaTb  OObIYHBIA  MOHTAXHBIN
WHCTPYMEHT. [Ind ynnoTHeHusi pe3b00BOTO COeAMHeHWs cnepyet
CMOMb30BaTh  YMNMOTHAIOWYIO NAcTy WM TEe(roHOBYI  NEHTY
(B cooTBeTCTBUM CO CMOCOGAMN COEANHEHMS, MPeJYCMOTPEHHbIMI
B ra3oBblX HOPMaTBAX).

. OYUCTKA ®UNBTPA

OuncTky hunbTpa MOXET MPOM3BECTU TOMbKO KBANMKULMPOBAHHLINA
CMeLnanmcT, IMeloLLyiA JOMYCK K ra3oBbIM pabotam.

Cnoco6 ouncTkm:

* MepekpbITb Nofjavy rasa nepeq v 3a PUnbTpPoM ,

* C MOMOLLbI0 COOTBETCTBYIOLLENO KIHoYa OTBUHTUTL MPobky hunbTpa

(),

den Filtereinsatz (3) behutsam herausnehmen und Verschmutzungen
beseitigen (bei Bedarf ausspilen und trocknen),

Verschmutzungen vom Sitz im Gehduse (1) und im Stopfen (2)
beseitigen (keine scharfen Geréte verwenden),

den Zustand der Dichtung (4) und des Filtereinsatzes (3) priifen
(beschadigte Teile ersetzen),

den Filtereinsatz (3) behutsam in den Stopfen (2) einschieben und
samt Stopfen ins Gehause (1) eindrehen,

den Stopfen mit dem Drehmoment von 10Nm (fiir DN15) bis 20Nm
(ftir DN25) festdrehen,

die Gasversorgung 6ffnen und die Dichtheit der Abdichtung am
Filterstopfen prifen (Filter sollte dicht sein).

aKKypaTHO BbIHYTb (DUNBTPYIOLLMA 3NEMEHT (3) M OYMCTUTL OT rPsiamn
(B cny4ae HapoBbHOCTM MPOMBITb 1 NPOCYLLUTB),

QUMCTUTb OT rpsian rHe3zo kopnyca (1) v npobky (2) (3anpelyaetcs
1CMONb30BaTbANS 3TOr0 OCTPbIE MPeaAMET),

NPOBEPUTb COCTOSIHWE YNNOTHEHNS (4) 1 PUNbTPYIOLLErO dneMeHTa
(3) (noBpexaeHHble AeTanu 3amMeHNTb HOBbIMM),

aKKypaTHO BMOXUTb UIbTPYOWWMIA anemeHT (3) B npobky (2)
1 BMECTe C NpobKol OCTOPOXHO NPUBUHTUTL K koprycy (1),
3aTaHyTbNpobky mMomeHTamot 10Nm (ans DN15) go 20Nm (ans
DN25),

OTKPbITb NOAAYY rasa U MPOBEPUTb FEPMETUYHOCTb YMNOTHEHMS! HA
npobke dunbTpa (hUnbTp LOMKEH BbITb rePMETUYHBIM).

SZERELESI ES HASZNALATI UTMUTATO
DN15 + DN25 GAZSZUROK

1. ALKALMAZASI TERULET

Gézrendszerben a szabalyozd gazarmatura eldtt, a szilard alakd
szennyezédésekrdl valo tisztitas céljgbol. 0,2 mm-nél nagyobb
szemcséjli szennyezédéseket megfogja. Az alkalmazasa ajanlott
a killsé as belsé gazrendszerekben az &ltalanos épitészetben.

. MUSZAKI JELLEMZOK

JELLEMZO ERTEK
Nyomasi osztaly: MOP 5 (0,5 MPa)
Homérsékleti osztaly (T4): -40°C -t6l 60°C
Atisztitas pontossaga: 0,2 mm

. SZERELES

Figyelem! A gazszerelvényen végzett mindennemii munkalatot
kizarolag megfelelé szakképesitéssel rendelkezé személy
végezheti el.

Figyelem! A sziir§ felszerelése el6tt a gaz bejutasat zarja el (a szelepet
zérja el). A szlrét “a dugo lefelé” allapotban (a szennyezédések
a dugo aljara esnek) szerelje oda a rendszerhez, a tényez folyasa
iranyaval megegyezden (a sziré véazan feltiintetett nyil szerint).
Atipikus szerelési szarszamokat hasznélja. A rendszerrel valdmenetes
kotéseket pasztaval vagy a teflon szalaggal témitse (a gazrendszerekre
vonatkozo szabalyok altal ajanlott kétési modszerek szerint).

. ASZORO TISZTITASA

Asziiréket csak a gazvallalat altal felhatalmazott személy tisztithatja.
Atisztitas modja:

zarja ki a gaz bejutasatacsdvekben a sziir6 elétt és utana,

Asziiré dugdjat (2) kicsavarja, a megfeleld kulcs segitségével,

a szird betétjét (3) oOvatosan vegye ki, a benne taldlhato
szennyezddéseket tavolitsa el (szikség esetén oblitse ki és
széritsa el),

tavolitsa el a szennyezédéseket a vazbdl (1) és a dugobol (2) (nem
szabad az éles szerszamokat),

a tomitd (4) és a sziird betétje (3) allapotat vizsgalja meg (a hibas
elemeket az Ujakra cserélje ki),

a betétet (3) ovatosan tegye be a dugdba (2) és a dugéval egyutt
¢évatosan csavarja be a vazba (1),

a dugét 10 Nm-tél (DN15 szamara) 20 Nm-ig (D N25 sz&méra) éré
nyomatékkal csavarja oda,

a gaz be jutasat nyitja ki és vizsgalja meg a légmentességet a sziré
dugojan (a szlrré légmentes legyen).

INSTRUCTIUNI DE MONTAJ SI DESERVIRE
FILTRE PENTRU GAZ DN15 + DN25

1. UTILIZAREA

In instalatii de gaz, montate inainte de armatura de reglarea gazului,
cu scopul curdtirii de eventualele impuritati solide. Filtrul opreste
impuritétile cu granulatia mai mare de 0,2 mm. Se recomanda de a
fi utilizate la instalatii de gaz, in interioarul si exteriorul constructjilor
universale.

. DATE TEHNICE

PARAMETRUL
Clasa presiunii: MOP 5 (0,5 MPa)
Temperatura de lucru (clasa T4): Dela -40°C la 60°C
Precizia de curatare: 0,2 mm

VALOAREA

. MONTAJUL

Nota! Toate lucrdrile efectuate asupra instalatiei de gaz pot fi
prestate doar de persoanele posesoare de autorizatie in acest
sens.

Nota! Inainte de a monta filtrul trebuie opritd admisia gazului (se fnchid
robinetele de inchidere). Filtrul se monteaza la instalatie pozitionat
“cu dpopul n jos” (impuritatile se aduna pe fundul dopului), conform
sensului de curgere a agentului (conform sagetji de pe corpul filtrului).
Intrebuintati scule de montaj. Etansarea fileturilor la instalatie se face
cu pastd sau banda de teflon (conform tehnicei recomandate de
prescrierile referitore la gaz).

. CURATAREA FILTRULUI

Acesta activitate o poate executa doar persona autorizata corespunzator
de cétre Intreprinderea care furnizeaza gaz.

Mod de curatare:

se Inchide admisi a gazului din conducta de transport inainte de si
dupa filtru,

cu o cheie corespunzatoare se desurubeaza dopul (2) filtrului,
delicat se scoate cartusul filtru lui (3), se curdta de impuritati (in caz
necesar trebuie clatit apoi uscat),

se elimina apoi impuritatile din scaunul corpului (1) si din dop (2) (a
nu se fntrebuinta scule ascutite),

se verifica starea garniturei (4) si a cartusului filtru lui (3) (piesele
defectate trebuie inlocuite cu altele noi),

delicat se introduce cartusul (3) indop (2) si odatd cu dopul se
ingurubeaza cu atentie la corpul (1),

dopul se strange cu moment intre 10Nm (la DN15) si 20Nm (la
DN25),

se deschide admisia gazului si se verifica etansa rea la filtru (filtrul
trebuie sa fie etans).a gaz be jutasat nyitia ki és vizsgalja meg
a légmentességet a szliré dugdjan (a szird Iégmentes legyen).



