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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8300/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

VALVEX S.A.
ul. Nad Skawa 2
34-240 Jordanow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Kurki kulowe VALVEX

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

//%7; Bobrowicz

Termin waznosci:
22 lutego 2018 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 22 lutego 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8300/2013 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8300/2010. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8300/2013 zawiera 38 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg kurki kulowe o nazwie handlowej VALVEX,

przeznaczone do stosowania w instalacjach wodnych jako armatura zaporowa, produkowane

przez firme VALVEX S.A. w Jordanowie.

Asortyment kurkéw kulowych VALVEX obejmuje kurki kulowe proste i kurki katowe,

o $rednicach nominalnych w zakresie DN 10 + DN 100.

Podstawowe elementy sktadowe kurkéw VALVEX to:

korpus mosiezny ztozony z dwéch czesci potgczonych w sposéb nierozbieralny (potaczenie
z anaerobowym uszczelnieniem gwintu wewnetrznego) lub jednocze$ciowy w przypadku
kurkow katowych EKO i EKO PLUS (tabl.1), z gwintowanymi kr6¢cami przytaczeniowymi, z
gwintami rurowymi wewnetrznymi i zewnetrznymi G¥% + G4 wg normy PN-EN ISO 228-
1:2005 i zewnetrznymi R% + R1 wg normy PN-EN 10226-1:2006, lub koncéwkami do
wlutowania; korpus moze by¢ pokryty zewnetrznie warstwa niklu lub chromu, lub wykonany
w wersji mosigdz srutowany,

kula z otworem petnym lub przewezonym, z bezposrednim napedem recznym, wykonana
z mosigdzu, pokryta warstwg chromu, polerowana - organ zamykajacy; (w przypadku
kurkéw katowych EKO i EKO PLUS kula na state potgczona jest z trzpieniem - stanowig
jeden element),

dzwignia jednoramienna, aluminiowa lub stalowa, ocynkowana, chromowana lub pokryta
tworzywem, lub aluminiowe pokretto motylkowe, pokryte powtokg malarska, albo pokretto
metalowe chromowane lub z tworzywa ABS - mocowane na mosieznym trzpieniu,
stanowigce naped kuli,

uszczelki kuli i trzpienia.

Aprobatg objete sg kurki kulowe wyszczegdlnione w tablicy 1 i pokazane na rysunkach

1+ 38.

Wymagane wiasciwosci techniczne kurkow kulowych VALVEX podano w p. 3.
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Tablica 1
e
Rodzaj Kurka DN PP n Naped Nrrys.
wymiar rodzaj cisnienie %mp.
MPa C
Kurki kulowe TYTAN
10 G¥% x G¥%
15 G2 x G
20 G¥% x G%
dzwignia
NN - DAI 25 G1xG1 gwint wewn. X wewn. 2,5 95 umini Rys. 10
5 ST aluminiowa
40 G1%x G1%2
50 G2 x G2
10 G% x G¥%
pokretto
1o Crax G 95 tylk Rys. 11
- i motylkowe S.
NN - MAI 20 G% x G% gwint wewn. x wewn. 2,5 y | y
aluminiowe
25 G1x G1
10 G¥% xR%
" 15 G2 xRV gwint wewn. x zewn. dzwignia
z po{srubun- - _ 25 95 - Rys. 12
kiem - DAI 20 G¥% x R% z pétsrubunkiem aluminiowa
25 G1xR1
10 G¥% xR% crott
okretto
7 Dol 15 G%2 xRY% . pokre
potsrubun- gwint wewn. x zewn. 25 95 motylkowe Rys. 13
kiem - MAI 20 G¥% x R% z potsrubunkiem o
aluminiowe
25 G1xR1
10 G¥% x R%
NW - DAl 15 G%2 xRY% 05 95 dzwignia Rvs. 14
- ; , S.
20 G¥% x R¥% gwint wewn. x zewn. aluminiowa y
25 G1xR1
10 G¥% x R% crett
okretto
NW - MAI 1o xR 2,5 95 pt If Rys. 15
- i , motylkowe s. 15.
20 G xR% gwint wewn. x zewn. y . Y
aluminiowe
25 G1xR1
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Tablica 1,cd.
Kurki kulowe OMEGA
15 G x G
20 G¥% x G¥%
25 G1xG1 _ 16 95 dzwignia
NN - DSt 32 G1% x GV gwint wewn. x wewn. ' stalowa Rys. 1
40 G1%x G1%
50 G2 x G2
Z pot - 15 G%2 x RY.
. dzwignia
srubunkiem - | 20 | G¥:xR% | gwint wewn. x zewn. 1,6 95 g Rys. 2
z potsSrubunkiem stalowa
DSt 25 G1xR1
15 G7%2xR% dzwignia
NW - DSt 20 G¥% x R% gwint wewn. x zewn. 1,6 95 Rys. 3
stalowa
25 G1xR1
Kurki kulowe OMNI
10 G% x G¥%
15 G x Gl
20 G7 x G dzwignia
NN - DAl | 25 G1xG1 gwint wewn. x wewn. 1,6 95 umin Rys. 4
5 ST X G aluminiowa
40 G1%x G1%
50 G2x G2
10 G% x G¥%
- i , motylkowe S.
NN - MAI 20 G% x G% gwint wewn. x wewn. y . Y
aluminiowe
25 G1x G1
Z pot - 15 G2 x Rz
. . gwint wewn. x zewn. dzwignia
srubunkiem - [ 20 G% x R% - _ 1,6 95 - Rys. 6
Z potsSrubunkiem aluminiowa
DA 25 G1xR1
Z pot - 15 G2 xRY% pokretto
$rubunkiem | 20 G% x R% gwint wewn. x zewn. 1,6 95 motylkowe Rys. 7
- MAI Z potsrubunkiem o
25 G1xR1 aluminiowe
15 G%2 x RY, o
NW - DAI 20 G¥% x R% i 1,6 95 dzwignia Rys. 8
gwint wewn. x zewn. , . ysS.
aluminiowa
25 G1xR1
15 G% x RY pokretto
NW - MAI 20 G% x R% gwint wewn. x zewn. 1,6 95 motylkowe Rys. 9
25 G1xR1 aluminiowe
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Tablica 1,cd.
Kurki czerpalne
15 G
dzwignia
DA 20 G% gwint zewn. 1,0 65 - Rys. 16
aluminiowa
25 G1
15 G pokretto
25 G1 aluminiowe
15 G
dzwignia
DAI 20 G% gwint wewn. 1,0 65 - Rys. 18
aluminiowa
25 G1
15 GV pokretto
25 G1 aluminiowe
Kurki kulowe spustowe
15 Gls dzwignia
DA gwint wewn. 1,0 65 - Rys. 20
aluminiowa
MA 15 G 10 95 pokretto
20 >y gwint zewn. ’ motylkowe Rys. 21
15 o 05 koncowka
2 gwint zewn. 1,0 pod Klucz Rys. 22
Kurki kulowe z filtrem skosnym
1o C%xG7 2,5 dzwignia
NN-DSt | 20 | G%xG% gwint wewn. x 25 95 Rys. 24
wewn. stalowa
25 G1x G1 2,5
Kurki kulowe do lutowania
10 D=15mm
15 D= 18 mm dzwignia
20 D= 22 mm stalowa
25 D=28 mm
10 D=15mm
pokretto
15 D=18 mm
D= 22 mm aluminiowe
25 | Dp=28mm
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Tablica 1,cd.
Kurki kulowe ,,mini”’
MINI 15 | G¥%x G | gwintwewn. x 1,0 95 pokretio metalowe | Rys. 27
zewn.
MINI 15 | G%x GY% | gwintwewn. x 1,0 95 pokretio metalowe | Rys. 28
wewn.
Kurki kulowe katowe EKO
15 | GY%x G% | gwintzewn. x 1,0 90 pokretto z ABS Rys. 29.
wewn.
EKO 15 | G¥%xG%
15 | G%xGY | gwintzewn.x 1,0 90 Pokretio z ABS | Rys. 30
zewn.
15 | GY%xG%
Kurki kulowe katowe EKO PLUS
gwint zewn. x
15 GY% x G% wewn. 1,0 90 pokretto metalowe Rys. 31
EKO 15 GY% x G%
PLUS 15 G x G2 gwn‘;teicler\:vn. X 1,0 90 pokretto metalowe Rys. 32
15 | GxG%
Kurki kulowe katowe
15 | G%xG% | gwintzewn. x 1,0 90 pokretlo metalowe | Rys. 33
wewn.
KKK 15 G x G%
15 | GY%x G% gwint zewn. x 1,0 90 pokretto metalowe Rys. 34
zewn.
15 | G%xG%
Kurki kulowe katowe z filtrem
15 | RY%x G% gwint zew 1.0 90 pokretto metalowe | Rys. 35
X wewn.
KKK z 15 R x G¥%
filtrem 15 | R x G% gw'r‘ztezvfr‘]"’”' X 1,0 90 pokretlo metalowe | Rys. 36
15 | R xG%
Kurki kulowe z korkiem
15 | GxG% 2,5
20 | G%xG% 2,5
25 | G1xG1 2,5
NN 32 Glv%x | gwintwewn. x 16 95 dzwignia stalowa Rys. 23
- DSt G1v wewn. ,
40 G172 x
G1% 1.6
0 | G2x@G2 1,6
NN- DAI 15 | G% x G% gwint wewn. x 25 95 dzwignia Rys. 37
wewn. ’ aluminiowa )
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Tablica 1,cd.
ONYX
NN 65 | G27%x
G2 % :
NN 80 G3 xG3 gWIrxxr\:\_m' X 16 95 dzwignia stalowa Rys. 38
NN 100 | G4xG4

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kurki kulowe VALVEX sg przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa w
instalacjach wodnych o maksymalnych parametrach pracy (temperaturze i cisnieniu) podanych w
tablicy 1.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi Nr HK/W/0259/01/2011, Nr HK/W/0259/04/2011 oraz Nr
HK/W/0626/01/2012, wydanymi przez Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie, kurki kulowe
VALVEX spetniajg wymagania higieniczne i mogg by¢é stosowane w instalacjach wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spetnia¢ wymagania normy PN-C-
04607:1993.

Kurki kulowe mogq pracowac tylko w dwdch potozeniach organu zamykajgcego: catkowicie
zamkniete lub catkowicie otwarte, nie powinny by¢ stosowane do regulacji przeptywu.

Kurki kulowe mozna instalowaé w dowolnym potozeniu osi kanatu przeptywowego, w
pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem miejsca na sterowanie dzwignig napedu. Przy
montazu nalezy uzywaC wytgcznie narzedzi zalecanych przez producenta kurkéw oraz
przestrzegac¢ zasad zawartych w instrukcji obstugi.

Kurki kulowe VALVEX nie zostaty sklasyfikowane pod wzgledem akustycznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce, materiaty

Kurki kulowe VALVEX powinny by¢ produkowane z materiatdbw wymienionych w tablicy 2.

Tablica 2
Nazwa czesci, materiat Materiat
korpus mosigdz CuZn40Pb2 (CW 617 N) wg PN-EN 12165:2011
kula mosigdz CuZn39Pb3 (CW 614 N) wg PN-
EN 12165:2011, chromowany
trzpien, dtawik CuZn39Pb3 (CW 614 N) wg PN-EN 12164:2011
kula z trzpieniem (w kurkach kgtowych) mosigdz CuZn40Pb2 (CW 617 N) wg PN-EN 12165:2011
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Tablica 2, cd

uszczelki kuli

PTFE lub NBR

uszczelki trzpienia

EPDM, NBR lub PTFE

dzwignia

stal ocynkowana lub chromowana lub aluminium

pokretto motylkowe

aluminium lub ABS

pokretto w kurkach katowych

stal chromowana lub ABS

uszczelnienie gwintu wewnetrznego

potfaczenia korpusu

anaerobowy Srodek uszczelniajacy Loctite 638,
spetniajgcy wymagania PN-EN 751-1:2005

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkcji kurkdéw oraz sposéb ich sprawdzania

i odbioru nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ zapewnione w systemie

kontroli jakosci producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne

3.21. Wilasciwosci techniczne kurkéw kulowych VALVEX. Wymagane wifasciwosci

techniczne kurkow kulowych VALVEX podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Wyglad zewnetrzny p.3.2.2 ogledziny wyrobu
2 | Wymiary p.3.2.3 p. 5.6.1
3 | Dziatanie p.3.2.4 p. 5.6.2
4 | Moment napedowy p.3.2.5 PN-EN 13828:2005
5 | Odpornos¢ na skrecanie p.3.2.6 PN-EN 13828:2005
6 | Odpornos¢ na zginanie p. 3.2.7 PN-EN 13828:2005
Wytrzvmatosé po badaniu kurek nie powinien
7 yirzyma ) wykazywac¢ odksztatcen, peknie¢ PN-EN 13828:2005
ogranicznikow - .
i innych uszkodzen
S INosé . : ta0i¢ ieki i PN-EN 13828:2005
. zcze nc|>sc, ’ o nie pci(wzmy wyi aim przeme ii warunki badania:
(e inecs | sosme ez | senene 15xP cas 0
€ P temperatura wody: 95 + 5°C
9 | Trwatosé p.3.2.8 PN-EN 13828:2005
odlegtos¢ katowa miedzy
otworem kuli a otworem
10 | Uszczelnienie katowe wiotowym |W¥Iot9wym korp usu PN-EN 13828:2005
kurka (w potozeniu catkowitego
zamkniecia kurka)
az6°
Wytrzymato$¢ odkglzia?cc:);vr:?any WIZ:QE:: lub PN-EN 13828:2005
11 yirzy » PeKnIe warunki badania: préba wodna,

hydrauliczna

rozerwanie kurka podczas
badania

cisnienie 2,5 x PN, czas 600 s
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste, bez wad
i uszkodzen. Powtoki ochronne powinny by¢ ciagte, dobrze zwigzane z podtozem, trwate. Ostre
krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone. Uszczelki nie powinny wystawaé do wnetrza

kanatu przelotowego. Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwan, sladéw korozji i zadziorow.

3.2.3. Wymiary. Wymiary kurkéw kulowych VALVEX powinny by¢ zgodne z podanymi na
rys. 1 + 38. Gwinty przytagczeniowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 228-
1:2005 lub PN-EN 10226-1:2006.

3.2.4. Dziatanie. Kurki kulowe powinny zamyka¢ sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Obrét kuli od potozenia otwarcia do zamkniecia powinien wynosi¢ 90°
i by¢ ograniczony. W potozeniach krancowych obrotu trzpienia kurek powinien byé catkowicie
otwarty lub zamkniety. Ptynny obrot trzpienia, bez zacie¢ i zahamowan, powinien nastepowaé
w petnym zakresie parametréw uzytkowych (cisnienia i temperatury) pod wptywem momentu

obrotowego wywotanego sitg przytozong do konca recznej dzwigni zaktadanej na trzpieniu kurka.

3.2.5. Moment napedowy. Moment napedowy przy otwieraniu i zamykaniu kurkéw

kulowych nie powinien przekracza¢ wartosci okreslonych w tablicy 4.

Tablica 4
DN 10 [ 15| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Moment napedowy, Nm 5 6 8 10 15 | 20 | 28 | 35 | 45 65

W przypadku cyklu wstepnego (rozruchu) moment ten nie powinien by¢ wiekszy niz
1,5 x w/w wartosci dla kurkéw DN 10 i DN 15 oraz 2,5 x w/w wartosci dla DN 20 + DN 100.

3.2.6. Odpornos¢ na skrecanie. Po wykonaniu proby skrecania przy zastosowaniu
momentdéw skrecajagcych MT, i MT,, okredlonych w tablicy 5, kurek powinien pozosta¢ szczelny
bez odksztatcen, peknie¢ lub innych uszkodzen. Zmierzony po probie skrecania moment

napedowy kurkow kulowych nie powinny by¢ wiekszy niz podany w tablicy 4.

Tablica 5

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100

Moment skrecajacy MT,, Nm 35 75 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 300 | 370 | 465
Moment skrecajacy MT,, Nm 28 40 68 100 | 128 | 160 | 200 | 250 | 290 | 370

3.2.7. Odpornos¢ na zginanie. Po wykonaniu proby zginania momentami zginajgcymi MF;

i MF,, okreslonymi w tablicy 6, kurek powinien by¢ szczelny, bez odksztatcen, pekniec¢ lub innych
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uszkodzen. Zmierzony po prébie zginania moment napedowy kurkéw kulowych nie powinien by¢

wiekszy niz podany w tablicy 4.

Tablica 6

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100

Moment zginajacy MF4, Nm 70 | 105 | 225 | 340 | 475 | 610 | 1100 | 1650 | 1900 | 2500
Moment zginajacy MF;, Nm 35 53 | 113 | 170 | 238 | 305 | 650 | 775 | 950 | 1250

3.2.8. Trwalos¢. Kurki kulowe po wykonaniu okreslonej w tablicy 7 liczby cykli
otwieranie/zamykanie nie powinny zmieni¢ swoich wiasciwosci funkcjonalnych zachowujgc

szczelnosé (korpusu i zamkniecia) i wykazywac uszkodzen jakiejkolwiek czesci sktadowej.

Tablica 7

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
Liczba cykli 5000 2500 1000 500

3.2.9. Wplyw na jakos¢ wody. Kurki kulowe VALVEX powinny by¢ objete Atestem
Higienicznym wydanym przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, stwierdzajgcym, ze moga

by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.2.10. Oznakowanie. Kurki kulowe VALVEX powinny mie¢ czytelne i trwate oznakowanie,

umieszczone na korpusie lub na dzwigni kurka, zawierajgce co najmnie;j:

- znak producenta VALVEX lub @
- rok produkgcji (dwie ostatnie cyfry) np. 12

- nominalny wymiar srednicy np. DN15 lub %"

- wartosc¢ cisnienia nominalnego np. PN 16

Kurki katowe chromowane oraz kurki kulowe ,mini” oznakowane sg tylko znakiem
producenta, a kurki spustowe majg znak producenta i oznaczenie srednicy nominalne;j.

Na dzwigni moze by¢ umieszczona nazwa tzw. marki domowej np. ALTECH, INSTALINE itp.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kulowe VALVEX powinny by¢ pakowane w pudita tekturowe lub inne opakowania
(np. torebki z folii tworzywowej), zapewniajace zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniami mechanicznymi. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta

zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
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- nazwe i symbol wyrobu,
- nazwe i adres producenta,
- cisnienie nominalne PN,
- $rednice nominalng DN lub wymiar przytacza,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8300/2013,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.
Sposdb  oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).
Kurki powinny by¢é przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych od wplywéw atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.
Kurki powinny by¢ przewozone krytymi s$rodkami transportu, zabezpieczone przed

uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzone do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8300/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci kurkéw
kulowych VALVEX z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8300/2013 dokonuje Producent stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8300/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkciji.
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Do czasu ustalenia przez Komisje Europejskg wymaganych witasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby kontaktujgce sie z wodg pitng, ktére podlega¢ bedg w tym zakresie systemowi 1+
oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do postanowien rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29
marca 2007 r. w sprawie jako$ci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007,
poz.417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu kurkow kulowych VALVEX obejmuje:
a) dziatanie,
b) moment napedowy,
c) odpornosc¢ na skrecanie,
d) odpornos¢ na zginanie,
e) wytrzymatos¢ ogranicznikow,
f) szczelnosc,
g) trwatosc,
h) uszczelnienie katowe,
i)  wytrzymatos¢ hydrauliczna.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wilasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji
Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie surowcow, materiatow i elementéw sktadowych,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkc;ji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8300/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby
lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
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a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
) wygladu zewnetrznego,
b) wymiardw,
) dziatania,
d) szczelnosci,

e) oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci,
b) wytrzymatosci ogranicznikow,
c) uszczelnienia katowego,
d) odpornosci na skrecanie,
e) odpornosci na zginanie,
f)  wytrzymatosci hydraulicznej,

g) trwatosci.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 5 lat.

5.6. Metody badan
Badania nalezy wykona¢ wedtug norm i metod wymienionych w tablicy 4 oraz w punktach
5.6.1 +5.6.3.

5.6.1. Wymiary. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami
pomiarowymi zapewniajacymi wymagang doktadno$¢é pomiaréow lub za pomoca sprawdziandw.

Sprawdzeniu podlegajg wymiary gabarytowe i przytaczeniowe kurka.

5.6.2. Dziatanie. Sprawdzenie prawidtowosci dziatania polega na co najmniej dwukrotnym
catkowitym otwarciu i zamknieciu kurka w temperaturze otoczenia, bez udziatu czynnika
roboczego. W potozeniu catkowitego otwarcia kurka nalezy sprawdzi¢ wzrokowo wspétosiowosé

otworow przeptywowych.
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5.7. Pobieranie prébek do badan
Prébki kurkow kulowych do badan nalezy pobiera¢ losowo, wediug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
8300/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8300/2013 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ kurkéw kulowych VALVEX do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z
postanowieh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8300/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo Wtasnosci Przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajagcych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobdéw, a takze nie zwalnia wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.
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6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kurkéw kulowych VALVEX nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8300/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8300/2013 jest wazna do 22 lutego 2018 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N- 03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki
PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczgce

Jakosci wody

PN-EN 751-1:2005 Srodki uszczelniajagce do metalowych potgczen gwintowych
bedacych w kontakcie z gazami 1., 2. i 3. rodziny i wodg gorgcq --
Czesc 1: Anaerobowe $rodki uszczelniajgce

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe potfgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czesc¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 12164:2011 Miedz i stopy miedzi -- Prety do obrobki skrawaniem na automatach

PN-EN 12165:2011 Miedz i stopy miedzi. Materiat wstepny obrobiony i nie obrobiony
plastycznie na odkuwki

PN-EN 13828:2005 Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe
ze stopow miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych w
budynkach. Badania i wymagania

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN ISO 6509:1997 Miedz | stopy miedzi -- Okre$lanie odporno$ci mosigdzéw na

odcynkowanie
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10.

11.

12.

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

051.1/09/LA. Sprawozdanie z badan kurkow kulowych DN 100, produkcji firmy VALVEX S.A.
(PN16 i PN25). Instytut Energetyki. Oddziat Techniki Grzewczej i Sanitarnej. Laboratorium
Badawcze Grzejnikéw i Armatury, Radom, wrzesien 2009 r.

15/W/GP-1/10. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych OMEGA, OMNI i
TYTAN do instalacji wodociggowych produkcji firmy VALVEX-JORDANOW. Instytut Nafty i
Gazu, Laboratorium Badan Armatury Gazowniczej i Sanitarnej, Krakow, 28 maja 2010 r.
3/W/GP-1/08. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych do wody produkgji firmy
VALVEX-JORDANOW. Instytut Nafty i Gazu, Laboratorium Badan Armatury Gazowniczej,
Krakéw, styczen 2008 r.

3 P/2009, 6 P/2009, 11 P/2009, 13 P/2009, 14 P/2009, 15 P/2009, 16 P/2009. Raporty z badan
wtasciwosci technicznych kurkéw kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN15 (1472.01). Zaktadowe
Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 02.10.2009 r.

4 P/2009, 7 P/2009, 12 P/2009, 14 P/2009, 15 P/2009. Raporty z badan witasciwosci
technicznych kurkéw kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN15 (1472.17). Zaktadowe
Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 02.10.2009 r.

5 P/2009, 8 P/2009, 13 P/2009, 15 P/2009, 16 P/2009. Raporty z badan wiasciwosci
technicznych kurkéw kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN20. Zakfadowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordanow, 02.10.2009 r.

2 P/2009, 5 P/2009, 10 P/2009, 12 P/2009, 13 P/2009, 14 P/2009. Raporty z badan wiasciwosci
technicznych kurkow kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN10. Zakladowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordandéw, 02.10.2009 r.

6 P/2009, 9 P/2009, 14 P/2009, 16 P/2009, 17 P/2009, 18 P/2009. Raporty z badan wiasciwosci
technicznych kurkow kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN32. Zaktadowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 02.10.2009 .

7 P/2009, 15 P/2009, 17 P/2009, 18 P/2009, 19 P/2009, 20 P/2009. Raporty z badan wiasciwosci
technicznych kurkow kulowych VALVEX TYTAN PN25 DN50. Zaktadowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 02.10.2009 .

8 P/2009, 10 P/2009, 15 P/2009, 16 P/2009, 18 P/2009, 19 P/2009, 21 P/2009, 22 P/2009.
Raporty z badan wiasciwosci technicznych kurkéw kulowych VALVEX OMEGA PN16 DN15.
Zaktadowe Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanow, 05.10.2009 r.

9 P/2009, 11 P/2009, 16 P/2009, 17 P/2009, 19 P/2009, 20 P/2009, 23 P/2009, 24 P/2009.
Raporty z badan wiasciwosci technicznych kurkéw kulowych VALVEX OMEGA PN16 DN40.
Zaktadowe Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanow, 05.10.2009 r.

10 P/2009, 12 P/2009, 17 P/2009, 18 P/2009, 20 P/2009, 21 P/2009. Raporty z badan
wlasciwosci  technicznych kurkéw kulowych VALVEX EKO PN10 DN10. Zaktadowe

Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 06.10.2009 r.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

12 P/2009, 14 P/2009, 19 P/2009, 20 P/2009, 23 P/2009. Raporty z badan witasciwosci
technicznych kurkéw kulowych VALVEX EKO PN10 DN15 (1482.13). Zaktadowe Laboratorium
Badawczo-Pomiarowe, Jordandéw, 06.10.2009 r.

11 P/2009, 13 P/2009, 18 P/2009, 19 P/2009, 20 P/2009, 21 P/2009. Raporty z badan
wiasciwosci technicznych kurkow kulowych VALVEX EKO PN10 DN15 (1482.63). Zaktadowe
Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 06.10.2009 r.

1 P/2010. Raporty z badan wiasciwosci technicznych kurkéw kulowych z korkiem PN25 DN20.
Zaktadowe Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 08.03.2010 r.

NG-5146AR0619. Certfikat DVGW zgodnos$ci z normag DIN EN 751-1 dla anaerobowego $rodka
uszczelniajgcego Loctite 638 produkcji Henkel KGaA Standort, Minchen, Bonn, 09.08.2006 r.
HK/W/0259/01/2011. Atest Higieniczny dla kurkéw i zaworéw katowych. Panstwowy Zaktad
Higieny, Warszawa, 16.05.2011 r.

HK/W/0259/04/2011. Atest Higieniczny dla kurkéw kulowych z filtrem skosnym i kurkow
kulowych z korkiem. Pahstwowy Zaktad Higieny, Warszawa, 16.05.2011 r.

HK/W/626/01/2012. Atest Higieniczny dla filtréow, kurkéw kulowych, kurkéw kulowych z
potsrubunkiem, zaworéw kulowych spustowych i czerpalnych. Panstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 2.10.2012 .
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Rys. 1. Kurek kulowy OMEGA z dzwignig stalowa, wersja nakretno-nakretna, niklowany

|
J—
Wymiar pod
klucz S
T
ald | a)
I ¢

DN | Wymiar D | |dw | L a H S
15 1/2" G1/2| 12 [135| 47 | 80 | 43 | 25
20 3/4" G 12 (185 55 | 80 | 49 | 31
25 1" G1 |145(23,5| 65 [ 100 | 53 | 38
32 11/4" G1 (15|30 | 75 | 100 | 68 | 48
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a
%J
Wymiar pod Wymiar pod
klucz S klucz S1
4
ol 3 =
7777,
|
Lk |__Ls
L
DN Wymiar D I dw [ L Lk | Ls d a H S | St
15 172" G1/2 | 12 [13,5]| 69 (44,5|24,5|R1/2] 80 | 43| 25 | 30
20 3/4" G3/4 | 12 [18,5|77,5(50,5| 27 |R3/4| 80 | 49| 31 | 37
25 1" G1 [(14,5(23,5/88,5(58,5| 30 | R1 |100| 53| 38 | 46

Rys. 2. Kurek kulowy OMEGA z poétsrubunkiem, z dzwignig stalowa, niklowany



] L AT-15-8300/2013 21/38
) a
I
L 2 ]
Wymiar pod Wymialr pod
klucz S1 klucz S
ﬁ *

£ A,

°| — — —1 3| o
T <%
NN

L |
DN |Wymiar| D I dw | L d a H S | S1

15 1/2" G1/2 | 12 |135| 60 [R1/2] 80| 43 | 25 | 22
20 3/4" | G3/4 | 12 [18,5| 68 |R3/4( 80 | 49 | 31 | 28
25 1" G1 |(145(23,5| 79 | R1 [100| 53 | 38 | 35

Rys. 3. Kurek kulowy OMEGA z dzwignig stalowa, wersja nakretno-wkretna, niklowany

a
Wymiar pod !
klucz S
‘ I
727 NN
o 3 t-dl-—-H--4 o
=] 1
777
| |
L
DN | Wymiar D | dw | L a H S
10 | 3/8" G3/8 |10 | 12|41 (75| 44| 20
15 1/2" G1/2 | 12 |135| 47 | 75 | 44 | 25
20 | 3/4" G3/4 | 12 |18,5| 55 | 80 [51,5| 31
25 1" G1 145(23,5| 65 | 100 | 58 | 38

32| 11/4" | G114 | 15| 30 | 75 (100 | 68 | 48
40 | 11/2" | G11/2 | 16 | 37 | 84 [150| 80 | 54
50 2" G2 18 | 47 | 100|150 | 90 | 67

Rys. 4. Kurek kulowy OMNI z dzwignig aluminiowg (DAI), wersja nakretno-nakretna ,niklowany
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a
'-—-
B o)
Wymiar pod :
klucz S
‘ I
(7777, . —
1
o| B[{--1f-+-f--1 of —
7. NAN
I |
L
DN | Wymiar D | dw| L a |H [S
10 3/8" G3/8 10 | 12|41 25 (38 |20
15 172" G1/2 12 [ 13,5|/47 | 25 |38 |25
20 3/4" G3/4 | 12 [ 185(55 | 25 (45 |31
25 1" G1 14,5(23,5/165 |325(50 |38

Rys. 5. Kurek kulowy OMNI z motylkiem aluminiowym (MAI), wersja nakretno-nakretna, niklowany

- a
Wymiar pod Wymiar pod
klucz S klucz S1
I
e
=4 - - o [N SN
(] & -
//}ff-'."
s
I
Lk Ls
L
DN Wymiar D | [dw L Lk| Ls | d |a H S |S1
15 1/2" G1/2 | 12 |13,5| 69 | 44,5|124,5(R1/2|75 | 44 |25 |30
20 3/4" G3/4 | 12 1185 |77,5| 50,5 27 |R3/4|75 |46,5|31 |37
25 1" G1 |14,5(23,5(88,5|58,5| 30 | R1 (80 | 53 |38 |46

Rys. 6. Kurek kulowy OMNI z pétsrubunkiem, z dzwignig aluminiowg (DAI), niklowany
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I_L_
e T
. [ Wymiar pod
Wamtar pod Kucz S1
-
[ iy vs
]
ol & 1-- St el R ©
I
Lk | Ls
L
DN Wymiar| D I [dw L Lk| Ls | d |a H|S |S1
15 12" | G1/2 | 12 (135 | 69 | 44,5|245|R1/2|75 | 44 |25 |30
20 3/4" | G3/4 | 12 (18,5 |77,5|50,5| 27 [R3/4|75 |46,5(31 |37
25 1" G1 (14,5]23,5|88,5(58,5| 30 | R1 (80 | 53 |38 |46

Rys. 7. Kurek kulowy OMNI z pétsrubunkiem, z motylkiem aluminiowym (MAI), niklowany

} a N
’ I
I -
1 1
I Wymiar pod
Wymiar pod klucz S T
klucz S1
e IS ! oo,
0| 8[|~ -1t e ~
I
L
DN |Wymiar| D | |dw L d |a H([S |S1
15 12" | G1/2 | 12 [13,5| 69 |R1/2|75 | 45 |25 |22
20 3/4" | G3/4 | 12 (18,5 |77,5|R3/4|75 |51,5|31 |28
25 1" G1 |145|23,5(88,5| R1 (80 | 58 |38 |35

Rys. 8. Kurek kulowy OMNI z dzwigng aluminiowg (DAI), wersja nakretno-wkretna, niklowany
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a
S .
e
% Wymiar pod
Wymiar pod klucz S
klucz S1 T
. " I
A, N
|
o| 3| {------- | S —
I
REZZETT Q
I
L
DN | Wymiar D | |dw L d |a H([S |S1
15 1/2" G1/2| 12 |135| 69 [R1/2|75 | 45 (25 |22
20 3/4" G3/4| 12 (185 |77,5|R3/4|75 [51,5|31 |28
25 1" G1 |145(23,5|88,5| R1 |80 | 58 |38 |35

Rys. 9. Kurek kulowy OMNI z motylkiem aluminiowym (MAI), wersja nakretno-wkretna, niklowany

a
Wymiar pod
klucz S
|
olg/{--t----H--I o
i
= 1
I
L
DN | Wymiar D I |dw| L a H S
10 3/8" G3/8 | 11|12 |44 | 75 |43 21
15 1/2" G1/2 | 15|15 | 56 | 75 |49 26
20 3/4" G3/4 |16 |20 |64 | 80 |54 31
25 1" G1 19 |25 | 76 | 100 |65 39
32 11/4" | G11/4) 21|32 |90 | 150 |77 49
40 11/2" G1% [ 2140 [ 99 | 150 |83 55
50 2" G2 |255|50 (120| 150 |93 68

Rys. 10. Kurek kulowy TYTAN z dzwignig aluminiowg (DAIl), wersja nakretno-nakretna, niklowany
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a
Wymiar pod
klucz 5 T
A AN
o &| {—H—+tH—1o|-
— N =
| I
L
DN | Wymiar D | [dw | L a |H S
10 3/8" G3/8 | 11 [12 |44 | 25 |37 21
15 1/2" G1/2 | 15 |15 [56 | 25 (43 26
20 3/4" G3/4 | 16 |20 |64 | 25 |47 31
25 1" G1 19 |25 |76 |325|57 39

Rys. 11. Kurek kulowy TYTAN z motylkiem aluminiowym (MAI), wersja nakretno-nakretna, niklowany

a
Wymiar pod
Wymiar pod
KluczS L
T Tty
o +— -=H --1F + __Ed ol —1
'\"1'\.\\\1\\
P
1
Ls Lk
L
DN | Wymiar| D | [dw L |Lk | Ls d |a H |S |S$1
10 3/8" G3/8 | 11 (12 79 |52 |27 | R3/8 |75 |43 |21 |27
15 112" G1/2 | 15 |15 90 |62 |28 [ R1/2 |75 |49 |26 |30
20 3/4" | G3/4| 16 |20 |100,5|69 (31,5 R3/4 |80 |54 |31 |37
25 1" G1 19 |25 115 |80 | 35 R1 |100 |65 |39 |46

Rys. 12. Kurek kulowy TYTAN z pétsrubunkiem, z dzwignig aluminiowa (DAI), niklowany



AT-15-8300/2013

26/38

a
Wymiar pod W
klucz S1 Wymiar pod
kluezS T
NN
', 7 NN
N ‘_‘_?\ ? s
] - i
I, N
|
Ls Lk
L
DN | Wymiar| D I |dw| L |[Lk Ls | d a H |S |S1
10 3/8" G3/8 | 11 (12| 79 |52 | 27 |R3/8( 25 (37 |21 |27
15 1/2" G1/2 | 15 (15 90 |62 | 28 |R1/2| 25 [43 |26 |30
20 3/4" | G3/4| 16 |20 100,5|69 |(315|R3/4| 25 |47 |31 |37
25 1" G1 19 |25] 115 |80 | 35 | R1 | 32,5 |57 |39 |46

Rys. 13. Kurek kulowy TYTAN z pdtsrubunkiem, z motylkiem aluminiowym (MAI), niklowany

a
|
Wymiar pod Wymiar pod T
klucz S1 klucz S
Ny
I rIT
|
o {--|4-4-{}3} o
7y,
AN
I
L
DN |Wymiar| D | dw | L a |H d |S [S1
10 3/8" | G3/8 | 11 (12 | 53 | 25 |37 |[R3/8|21 (18
15 172" | G1/2 | 15 |15 | 65 | 25 |43 [(R1/2|26 |22
20 3/4" | G3/4 | 16 |20 73 | 25 (47 |R3/4(31 |28
25 1" G1 19 |25 |84,5|1325|57 | R1 |39 (35

Rys. 14. Kurek kulowy TYTAN z dzwignig aluminiowg (DAI), wersja nakretno-wkretna, niklowany
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a
Wymiar pod Wymiar pod
klucz S1 klueczS I
1 T,
b =] S S —— ._.’___._.._._.%_. Q
ESEEE DNARARNN
|
L

DN [Wymiar| D I |dw | L a |H d |S [S1
10 3/8" | G3/8 | 11 |12 [ 53 | 25 |37 |R3/8|21 |18
15 12" | G1/2 | 15 |15 [ 65 | 25 |43 |R1/2|26 |22
20 3/4" | G3/4 | 16 (20 | 73 | 25 |47 |R3/4|131 |28
25 1" G1 19 |25 |84,5(325|57 | R1 (39 |35

Rys. 15. Kurek kulowy TYTAN z motylkiem aluminiowym (MAI), wersja nakretno-wkretna,

niklowany
miar pod r i —
ucz i
-
S -
O|1--+-dwk-fFa-fF--
I
el e =
L
d
a
DN Wymiar D | |dw | L a H h d |S
15 1/2" G1/2 (12 |12 |88 |75 |43 |41 |154|25
20 3/4" G3/4 |14 |15 |98 |80 (50 (54 |15,4|30
25 1" G1 |15 |15 |102,|80 |50 |50 |15.4 |-

Rys. 16. Kurek kulowy czerpalny do podtgczenia weza z szybkoztgczem, z dzwignig aluminiowg (DAI),
niklowany
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DN Wymiar D | |dw | L a H h d |S
15 1/2" G1/2 |12 (12 (88 |25 |38 |41 |154|25
20 3/4" G3/4 |14 (15 (98 |25 |44 |54 |154(30
25 1" G1 |15 |15 |102,[25 (43 |50 |15,4

Rys. 17. Kurek kulowy czerpalny do podtaczenia weza z szybkoztgczem, z motylkiem aluminiowym,
niklowany

DN Wymiar D | |dw | L a H h d S
15 112" G1/2 [12 |12 |88 [75 |42 |42 [15 |24
20 3/4" G3/4 [14 |15 |98 [80 |50 |50 [15 |28
25 1" G1 |15 [15 [102,5[80[50 [51 [20 |-

Rys. 18. Kurek kulowy czerpalny z kohcéwka do weza, z dzwignig aluminiowg (DAI), niklowany
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DN Wymiar D I dw | L a H h d S
15 1/2" G1/2 |12 |12 |88 |25 (34 |50 |15 |24
20 3/4" G3/4 |14 |15 |98 |25 (44 |50 |15 |28
25 1" G1 (15 [15 |102,|80 |50 |50 (15,4 |-

Rys. 19. Kurek kulowy czerpalny z koncéwka do weza, z motylkiem aluminiowym (MAI), niklowany

Wymiar pod T
klucz S
I
]
Q.g =0 - --H--1t--4- O —
7
|
Lk Ls
L
DN (Wymiar| D I |dw | L Lk | Ls d al|H S
15 15 G1/2 | 14| 12| 82 | 51 | 31 | 15,4| 45|43 |25

Rys. 20. Kurek kulowy spustowy do podtaczenia weza z szybkozigczem, z dzwignig aluminiowg (DAI),

niklowany
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Wymiar pod klucz S

=

DN | Wymiar D | dw L |Lk |Ls d
15 1/2" G1/2 115 |10 |715
20 3/4" G3/4 116,5|15 | 84

al|H S
49,5122 15 |34|35 23
55,5(28,5 (20,5 |34]|39,5 |29

Rys. 21. Kurek kulowy spustowy ze ztaczka do weza i zaslepka, niklowany

Ls Lk

Wymiar pod klucz S

Z mm ——
- (=]
o
] m - ST,
1% < . -;7"/

DN |Wymiar{ D || |dw
15 12" (G1/2]112 |10 |66,5

395|127 (15 |30 (24

Rys. 22. Kurek kulowy spustowy $rutowany ze ztgczkg do weza i zaslepkg
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Whymiar pod
I
DN Wymiar D dw L I a H|S [$1
15 172" G1/2 |1455| 52,5 |105(81,5( 45 |25 [17
20 3/4" G3/4 19 | 59,5 (115|104 48 [31 |17
25 1" G1 245] 69,5 | 12 [104| 57 [38 |17
32 11/4" G11/4 | 31| 795 | 13 [120]67,5(47 |17
40 11/2" G11/2 [395] 91 | 14 [120] 73 |54 |17
50 2" G2 |[495[1065| 16 [142(87,5(66 |17

Rys. 23. Kurek kulowy z korkiem, zaworkiem spustowym i dtawikiem, z dZzwignig stalowa,
niklowany

Wymiar pod
klbez S >

DN Wymiar D I |dw | L a |H h S
15 1/2" G1/2 | 12 |[145|78 |83 [49 (39 |25
20 3/4" G3/4 | 13 |19 |94 |99 [52 (48 |30
25 1" G1 14 (24 |111 [99 |59 |50 |38

Rys. 24. Kurek kulowy z filtrem skosnym, Srutowany
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x
(=) 1

DN [ Wymiar D I dw | L a H

10 3/8" 15 13112 | 54 | 90 | #1

15 1/2" 18 16 | 156 | 65 | 90 | 43

20 3/4" 22 18 1 20 | 72 | 90 | 49

25 1" 28 | 21|25 | 91 |100( 57

Rys. 25. Kurek kulowy do lutowania, z dZzwignig stalowa (DSt, srutowany

R ) f
L
I
i i
o 1——H—T— ——3o ¢
1 + L]
|
DN | Wymiar D I dw | L a H
10 3/8" 15 13 |12 | 54 | 25 | 38
15 1/2" 18 16 | 15 | 65 | 25 | 40
20 3/4" 22 18 | 20 | 72 | 25 | 45
25 1" 28 | 21| 25| 91 [32,5] 52

Rys. 26. Kurek kulowy do lutowania z motylkiem aluminiowym (MAI), $rutowany
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DN

Wymiar

D I

dw

a

d

15R

1/ "

G1/2 | 11

10

22,5

30

G1/2

24

Rys. 27. Kurek kulowy MINI, wersja nakretno-wkretna, chromowany

d
iar pod
klucz S T
I
2 i
El-t--1t-4-1H-- 1ol
i
I .
——— ]
L
DN |Wymiar| D | Jdw | L a |H|S
15R 172" | G1/2 111 |10 |46 [22,5|30 |24

Rys. 28. Kurek kulowy MINI, wersja nakretno-nakretna, chromowany
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= S
o 8 L___ |
- w B Y ) L
| N
- I | =
el |
& |
-
© @103
d
L
Wymiar L I |Lk d [h
1/2"/3/8"M10 | 81 12 |44 |[G3/8(40,5

Rys. 29. Kurek katowy chromowany EKO z nakretkg, do podtgczenia baterii

LN  ———
QS| Lo ——
O
| l =
N |
d
Lk l
L
Wymiar L | [tk [ d [n
172'13/8" 81 | 12 |44 |G38|25
1/2"/11/2" 81 12 |44 G1/2 125
1/2"/3/4" 81 12 |44 G3/4 128

Rys. 30. Kurek katowy chromowany EKO
(3/8" - do podtaczenia baterii, 1/2", 3/4" - do podtaczenia pralki i sptuczki)
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W Q'..A TL X
[Te} A 2l — o — — — g
1= %
3 Ny
| | c
;)
ol
1
1)
' [ @103
Lk g
L oy
Wymiar L I [Lk | d [h
1/2"/3/8"M10 |81 | 12 |44 |G3/8]40,5

Rys. 31. Kurek katowy chromowany EKO PLUS z nakretka, do podtgczenia baterii

i TN w N S
o
wis| ] 1
8| o
1 SN et
|
d
Lk |
L N
Wymiar L I | Lk d h
1/2"/G3/8" |81 12 |44 | G3/8 |25
1/2"1G1/2" |81 12 |44 | G1/2 |25
1/2"/G3/4" |81 12 |44 | G3/4 |28

Rys. 32. Kurek katowy chromowany EKO PLUS
(3/8" - do podtaczenia baterii, 1/2", 3/4" - do podtaczenia pralki i sptuczki)
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a
;=
A I — ||
(=R U
RN ]
| E I .
] @103
d
Lk
L
Wymiar L I Lk | a H h

1/2"/3/8"M10 |62 |12 |37 |25 |35 |38

Rys. 33. Kurek kulowy katowy chromowany z nakretkg, do podtgczenia baterii

T
5N
] I — ] -
B o
=
I %
%
d
L
Lk
Wymiar L I |[Lk | a H h
1/2"/3/8" 62 | 12 |37 [25 |35 |23
1/2"1/2" 69 | 12 |44 (25 |35 |29
1/2"/3/14" 69 | 12 |44 (25 |35 |29

Rys. 34. Kurek kulowy katowy, chromowany
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' T
AN \:{ =)
v B S LI || R
Q| & P
e s |
- I - j} '\-' | ‘Ij -
eI
L1y
lﬂ - 9'0.3
d
Lk
L
Wymiar L I Lk | a H h
1/2"/3/8"/M10 |62 |13 (49 |25 (29 |35

Rys. 35. Kurek kulowy katowy z filtrem i nakretka, do podtgczenia baterii, chromowany

T
RS L |}
9= i I
I : A i "
i
U L |
P Lk A
- L -
Wymiar L I |Lk | a H h
1/2"13/8" 62 12 (49 |25 |29 |20
1/2"11/2" 62 12 (49 |25 |29 |20
1/2"13/4" 62 12 (49 |25 |29 |20

Rys. 36. Kurek kulowy katowy z filtrem, chromowany
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a
/////fff/f/fff///////g
o

T
.l (@)
]_ —
| I
L

DN Wymiar D L | a H
20 3/4" G3/4 | 67 16 | 80 | 54

Rys. 37. Kurek kulowy z korkiem, z dzwignig aluminiowa, niklowany

(T2 1

Wymiar pod

— klucz S
o

DN | Wymiar D I dw L a H S

65| 21/2" | G21/2 | 24 62 136 236 110 82

80 3" G3 26 74 150 236 119 93

100 4" G4 28 85 172 240 136 120

Rys. 38 . Kurki kulowe ONYX z dzwignig stalowg, wersja nakretno-nakretna, niklowane
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